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. Podsumowanie

Dziekujemy za zakup stacji lutowniczej, ktdéra zawiera lutownice, pistolet
rozlutowywujgcy oraz kolbe gorgcego nadmuchu (HotAir). Stacja jest
przeznaczona do Ilutowania i rozlutowywania bezotowiowego. Przed
korzystaniem 2z urzagdzenia nalezy zapoznaC sie z niniejszg instrukcja.
Instrukcje przechowywa¢ w bezpiecznym, tatwo dostepnym miejscu, aby
mozna sie byto do niej odnie$¢ w razie potrzeby.

TooL1

b

TOOL2

| GNIAZDO FILTRA KOLE “PRZEWOD STACI
/ ROZLUTOWUJACE , HOTAIR
TOOL3 weACzNIK  CMNIAZDO - GNIAZDO KOLBY —

LUTOWNICY ROZLUTOWUIACE]

ll. Instrukcja bezpieczenstwa
e Nalezy uzywacC wyrobu jedynie do zastosowan podanych w instrukcji obstugi
oraz unikac przecigzenia urzgdzenia.

e Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko po podifgczeniu do znamionowego
napiecia przemiennego i czestotliwosci zgodnej z tabliczkg znamionowg
umieszczong z tylu obudowy
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e Urzadzenie jest wyposazone w uziemiong wtyczke z trzema przewodami i
powinno by¢ podtgczane do uziemionego gniazda. Nie podtgcza¢ wtyczki do
gniazda zasilania bez przewodu ochronnego PE (uziemienia). Jesli zachodzi
potrzeba skorzystania z przedtuzacza, to nalezy uzy¢ takiego z trzema
przewodami (z przewodem ochronnym PE).

e Gdy urzadzenie jest witgczone to nie nalezy dotyka¢ metalowych podzespotéw
stacji poniewaz grot, dysza lub dysza ssgca moze byc¢ rozgrzana do bardzo
wysokich temperatur, ktére mogg spowodowaé poparzenia ciata.

e Nie doprowadza¢ do zawilgocenia stacji lub przewodu zasilajgcego. Nie
obstugiwac, nie podtgcza¢ do sieci, nie wigczacC i nie wytgczaé urzadzenia
wilgotnymi rekoma oraz nie uzywac sity odnosnie przewodu zasilajgcego.

e Jezeli nastepuje przerwa w pracy lub stacja nie jest uzywana przez dtuzszy
czas, to nalezy wytgczyC jej zasilanie przetgcznikiem, poniewaz elementy
urzgdzenia mogg osiggaC bardzo wysokie temperatury, co moze stanowic
potencjalne zagrozenie.

¢ Nie wymienia¢ zadnych czesci oraz nie instalowac¢ grotow przed wytgczeniem i
ostygnieciem elementow urzgdzenia do temperatury pokojowe;j.

¢ Nie uzywac urzadzenia w poblizu tatwopalnych przedmiotéw.

e Proces lutowania powoduje powstawanie oparow i dymu, wiec nalezy
zapewni¢ odpowiednig wentylacje w pomieszczeniu.

e Urzadzenie wymaga okresowe] konserwacji (opisanej w tej instrukcji). Nie
uzywacC urzadzenia jesli jakis element ulegt uszkodzeniu, w szczegdlnosci
przewod zasilajgcy i obudowa stacji.

¢ Nie wolno samemu modyfikowa¢ urzadzenia.

e Czesci wymieniac tylko na oryginalne.

e Dzieci nie potrafig rozpozna¢ niebezpieczenstwa urzgdzen elektrycznych,
dlatego stacje przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci.

lll. Specyfikacja i charakterystyka

3.1 Zespot lutownicy
3.1.1 Specyfikacja lutownicy

Pobor mocy 90w
Zakres temp. grota 200°C ~480 °C
00: Natychmiastowe uspienie po odtozeniu rekojesci
Zakres ustawien czasu w uchwyt
uspienia 00 ~99 | 01~99: uspienie po 1~99 minutach bezczynnosci
--: bez uspienia

Stabilno$¢ temperaturowa 1 2 °C (bez przeptywu powietrza i obcigzenia)

Najwyzsza temp. otoczenia |40 °'C

Rezystancja grot-uziom <2Q
Potencjat grot-uziom <2mV
Element grzewczy Grzatka elektromagnetyczna




3.1.2 Charakterystyka czesci lutowniczej

1.

o0k wWN

Uzyskanie zadanej temperatury i nagrzewanie jest szybkie i precyzyjne.
Temperatura jest wyswietlana na duzym wyswietlaczu LCD sterowanym
mikrokomputerem, a kontrolowana przez regulator PID. Szczegdlnie nadaje
sie do lutowania bezotowiowego.

Hasto blokujgce kalibracje i ustawienia parametrow.

Cyfrowa regulacja temperatury z funkcjami uspienia lub wytgczenia narzedzi.
Cyfrowa kalibracja obstugiwana tatwo i wygodnie.

Dostepne rozne typy grotow, ktérych wymiana jest bardzo prosta.

Lutownica jest lekka i wygodna w uzyciu.

3.2 Zespot rozlutowujacy
3.2.1 Specyfikacja narzedzia rozlutowujagcego

Zasilanie pompy 12V/I2A
Moc grzafki 90w
Temperatura dyszy 200°C~480°C (patrz tabela trybow pracy)
Pompa Pompa membranowa
Podcisnienie 600 mmHg
Rezystancja dysza-uziemienie | Mnigj niz 2 Q
Potencjat dysza-uziemienie Mniej niz 2mV
Zakres czasu uspienia 01~99 uspienie po 1 ~ 99 minutach
--: bez uspienia

3.2.2 Charakterystyka narzedzia rozlutowujacego

1. Wbudowana pompa podcisnienia duzej mocy, nie wymaga potgczenia z

zewnetrznym systemem podcisnienia.

2. Praca sensora temperatury w zamknietej petli sterowania. Precyzyjna

regulacja temperatury.

3. Grzatka zasilana napieciem 36V w pefni izolowana od sieci zasilania.

Bezpieczna i pewna.

4. Regulacja parametréw za pomocg przyciskow oraz funkcja auto uspienia.
5. Temperatura kalibrowana cyfrowo.
6. Dysza ssaca oraz grzatka zaprojektowane specjalnie tak, ze nawet stopione

lutowie moze by¢ wchtaniane do filtra bez koniecznosci czestej obstugi.
Duza wydajnosc.

7. Przewdd podcisnienia wykonany z materiatu wytrzymatego temperaturowo,

co zapobiega jego uszkodzeniu przy kontakcie z nagrzanymi elementami.

3.3 Zespot gorgcego nadmuchu SMD (HotAir)
3.3.1 Specyfikacja stacji HotAir

Moc 1000W
Zakres temperaturowy 100 °C ~500 °C
Przeptyw powietrza 1~120
Maksymalny przeptyw 120 L/min
Zakres czasu uspienia(sek) | 001~999 W uspieniu
---: Bez uspienia jesli nie znajduje sie w uchwycie
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3.3.2 Charakterystyka narzedzia rozlutowujgcego

1. Hasto zabezpieczajgce, blokujgce funkcje oraz dostep do ustawiania
parametrow.

2. Natychmiastowa praca stacji ,HotAir” przez caty czas trzymania jej przez
operatora w rece. Automatyczne przejscie w stan uspienia po umieszczeniu w
podstawce.

3. Praca sensora temperatury w zamknietej petli sterowania, z przetgczeniem przy
zerowym napieciu. Duza moc | szybkie nagrzewanie. Wygodna regulacja
temperatury, z duzg stabilnoscig i doktadnoscig, bez wptywu przeptywu

powietrza.
4. Wentylator i zastosowany do jego napedu silnik bezszczotkowy tworzg razem
zespdt o duzej trwatosci i niskim poziomie hatasu. Jest to jednostka

uniwersalnego uzytku.

5. Kolba wyposazona jest w ssak podcisnieniowy, pomocny przy lutowaniu i
odlutowywaniu elementéw SMD.

6. Automatyczny system chtodzenia wydtuza czas pracy grzatki i chroni cate
urzgdzenie.

3.3.3 Zastosowanie

1. Przystosowana do wylutowywania elementéw SMD w obudowach typu SOIC,
CHIP, QFP, PLCC, BGA i podobnych.

2.ldealna do procesow termo-obkurczania, suszenia, zdejmowania powtok
lakierniczych, klejowych, topienia, wstepnego podgrzewania, dezynfekcji i
innych zastosowan.

3.Do zastosowan w sytuacji, gdzie potrzebny jest przeptyw powietrza roznej
wartosci, tagodniejszy lub bardzo goracy.

V. Przygotowanie i podtagczenie

Uwaga: SprawdZ elementy w opakowaniu z listg zawarto$ci. Niektore z
elementow mogg nie by¢ w zestawie jeSli nie byty zamowione oddzielnie.

UWAGA!: Przed uzyciem stacji nalezy upewni¢ sie, ze
zostaty usuniete cztery Sruby blokujgce (na spodzie
stacji), w przeciwnym razie urzgdzenie moze ulec
powaznemu uszkodzeniu.

4.1 Potagczenia elementu lutownicy
1. Podstawka lutownicy i ggbka
(1) Zanurz matg ggbke czyszczacg w wodzie, a nastepnie wycisnij z niej wode.
Umiesc¢ jg w wyztobieniu podstawki lutownicy.
(2) Podczas pracy grot moze byc€ takze czyszczony przy pomocy czyscika do
grotow, ktory jest zrobiony ze skrawkow miekkiego mosigdzu (indeks nr
204005).

/AUWAGA: Jesli gabka wyschnie, to nalezy doda¢ odpowiednig ilos¢ wody.
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2. Polaczenia

(1) Podigcz wtyk przewodu lutownicy do gniazda ,TOOL1” na przodzie stacji
lutowniczej. Zwré¢ uwage na prawidiowg pozycje zestykdéw podtgczanego
wtyku wzgledem gniazda na obudowie.

(2) Umiesc¢ lutownice w podstawce lutownicy.

Dopasuj rowek i

wtyki, potacz
razem elementy

Dokregé pewnie
zgodnie z ruchem
wskazowek zegara

4.2 Potaczenia pistoletu rozlutowujagcego
4.2.1 Oznaczenia pistoletu
Kolektor z filtrem

Dysza / Blokada
\ N —kolektora
' X /\Przetqcznik

zwalniajacy

—_—

Element grzewczy

/' Wskaznik

Wiacznik / wymiany filtra
- 7 Przewod

Prze.wo‘.j [ podcisnienia

zasilania | ‘;

Dysza: Transmituje ciepto do stopienia lutowia. Jest takze ujsciem rozpuszczonego
lutowia. Czesc¢ ulegajgca zuzyciu.

Kolektor_z filtrem: Wewnatrz jego znajduje sie filtr ceramiczno-papierowy (matej
Srednicy) oraz sprezynowy filtr rozpuszczonego lutowia i topnika. Filtr sprezynowy
jest elementem ulegajgcym zuzyciu.

Blokada kolektora: Przytrzymuje kolektor z filtrem.

Przetgcznik zwalniajgcy: Wcisnij do dotu, aby uwolnié kolektor z filtrem.

Wskaznik: Wskazuje stan, gdy dysza oraz element grzewczy wymaga czyszczenia
oraz gdy zachodzi potrzeba wymiany filtra.

Przewdd podcisnienia: Podtgcza sie go do zewnetrznego filtra.
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Wiacznik: Nacisnij, aby rozpoczg¢ absorbcje lutowia. Nie wciska¢ przed petnym
nagrzaniem dyszy.

Element grzewczy: wymaga czyszczenia wewnatrz.

Przewdd zasilania: podtgczany do gniazda wtykowego stacji.

4.2.2 Uzycie gabki oraz podstawki kolby

1. Wez kolbe rozlutownicy i umies¢ jg w podstawce kolby.

2. Zanurz ggbke czyszczgcg w wodzie , a nastepnie wycisnij z niej wode. Upewnij
sie, ze usunieta zostata zaokrgglona czes¢ ggbki i umies¢ ggbke w podstawce.

3. Podtgcz metalowg wtyczke przewodu zasilajgcego do gniazda stacji
(oznaczonego “ TOOL2” ) .

4. Podtgcz zewnetrzny filtr do krocca stacji zgodnie z oznaczeniem na filtrze ,ta ,
aby zakryé caty kréciec, a z drugiej strony podtgcz filtr do przewodu kolby
rozlutownicy.

Podtacz do stacji ;=-%
lutownicze) 8 . .
S 1/ Natozy¢ przewdd na
| caty krociec
QY
Kierunek przeplywu =\
powietrza \—\-———?
T Filtr ulega zuzyciu

Podiacz do kolby
rozlutownicy

UWAGA: Filtr zewnetrzny ma orientacje potgczenia i musi zosta¢ potgczony zgodnie z opisem,
w innym przypadku wptynie to na site zasysania.

4.3 Potaczenie elementéw zespotu gorgcego nadmuchu SMD

1. Wybierz odpowiednig dysze do zainstalowania. Nastepnie umiesc¢ rekojesc¢
rozlutownicy w podstawce.

2. Jesli potrzeba odessa¢ komponent SMD, to za pomocg pokretta na rekojesci
mozna wysung¢ ssak podcisnieniowy, a nastepnie zainstalowa¢ na jego
koncowce odpowiednig przyssawke.

4.4 Polgczenie jednostki gtéwnej stacji

1. Podtgcz wtyczke zasilania do uziemionego gniazdka sieci zasilajgce;.

2. Podiacz jeden koniec przewodu uziemiajgcego do gniazda uziemienia stacji
lutowniczej, a drugi koniec do uziemienia stanowiska pracy.

3. Jesli zachodzi potrzeba pracy z podgrzewaczem (PRE-HEATER), to mozna
potgczy¢ stacje 'z wspotpracujgcym podgrzewaczem  odpowiednim
przewodem z wtyczkg 6-cio pinowa.

4. Wigcz stacje lutownicza.



V. Ustawienia parametréw

5.1 Menu i ustawianie parametrow
5.1.1 Wejscie w Menu
1. Wytgcz zasilanie staciji.
2. Wcisnij i przytrzymaj jednoczesnie przyciski "INFO” i "VACUUM", a
nastepnie, nie zwalniajgc przyciskow, wtgcz zasilanie stacji lutowniczej. Na
wyswietlaczu pojawi sie symbol C. Nastepnie LCD wyswietli --- (jak ponizej).

Oznacza to, ze stacja jest w trybie wprowadzania hasta ustawien menu.
Bedzie mozna wejs¢ do ustawien menu jedynie wtedy, gdy podane hasto
bedzie prawidtowe.

3. Wprowadzenie hasta: Nacisnij przycisk “TEMP A 7 lub “ TEMP V7, aby
wprowadzi¢ cyfre z pozycji "100-ek". Nastepnie po wybraniu cyfry dla
"100-ek" wcisnij przycisk “VACCUM?, aby przejs¢ do wprowadzania wartosci
dla pozyciji "10-ek". Metoda ustawiania cyfry "10-ek" i jednosci jest taka sama
jak w przypadku "100-ek".

4. Uzytkownik ma 2 proby na wprowadzenie prawidtowego hasta. Jesli
wprowadzone za pierwszym razem hasto nie jest prawidtowe, to proces
wprowadzania rozpoczyna sie od nowa. Jesli dwa razy wprowadzono
nieprawidtowe hasto, to stacja przejdzie w tryb pracy a na wyswietlaczu

J]

pojawi sie symbol “© “, wéwczas temperatura i nadmuch nie mogg byé
zmienione.

5. Jesli wprowadzone hasto jest prawidtowe, to na wyswietlaczu pojawi sie
symbol “set”. Nastepnie nacisniecie przycisku “VACUUM” spowoduje
przejscie do menu ustawien, gdzie uzytkownik moze dokonaC¢ zmian
parametrow.

5.1.2 Menu i ustawienia parametrow
1. Sg trzy podmenu: "-1-", "-2-" i "-3-". Wocisnij przycisk “TEMP A ” lub “ TEMP
Vv’ aby wybraé podmenu. Po wybraniu numeru menu wcisnij przycisk
"VACUUM", aby przejs¢ do ustawiania parametrow podmenu.
2. Podmenu "-1-": jesli zostanie nacisniety przycisk "VACUUM", to wyjdziemy z
menu ustawien i przejdziemy do trybu pracy.
3. Podmenu "-2-" to ustawienia dzwieku (patrz punkt 5.1.3 Ustawienia dzwigku).



4. Podmenu "-3-" to ustawienie hasta. Po wejsciu w podmenu "-3-" na
wyswietlaczu bedzie L v ” (patrz punkt 5.1.4 Ustawianie hasta).

5. Po ustawieniu parametréow w podmenu "-2-" lub "-3-" naci$nij przycisk
"VACUUM", aby przejs¢ do podmenu "-1-".

5.1.3 Ustawienia dzwieku

1. Wcisnij przycisk “TEMP A " lub “ TEMP V7, aby wybrac "-2-" z menu ustawien,
a nastepnie wcisnij przycisk "VACUUM", aby przejs¢ do menu ustawien
dzwieku. Na wyswietlaczu LCD pojawi sie "SP".

2. Wocisnij przycisk “TEMPA ” lub “ TEMP V¥”, aby wybra¢ symbol ccoff)r
Wyswietlanie tego symbolu oznacza wigczenie sygnalizacji dzwiekowej staciji.
Jesli na wyswietlaczu nie ma powyzszego symbolu, to oznacza wytgczenie
sygnalizacji dzwiekowe.

3. Po zakonczeniu ustawien nacisniecie przycisku "VACUUM" spowoduje
powro6t do podmenu "-1-".

5.1.4 Ustawianie hasta

1. Wcisnij przycisk “TEMP A 7 lub “ TEMP V7, aby wybrac¢ "-3-" z menu ustawien,

a nastepnie wcisnij przycisk "VACUUM", aby przejs¢ do menu ustawiania

"""" 7 2 migajgca pozycjg

hasta. Na wyswietlaczu LCD pojawi sie °
"100-ek".

2. Nacisnij przycisk “TEMP A " lub “ TEMP V7, aby wprowadzi¢ liczbe z pozycji
"100-ek". Nastepnie po wybraniu cyfry dla "100-ek" wecisnij przycisk
“VACCUM”, aby przejs¢ do wprowadzania wartosci dla pozycji "10-ek".
Metoda ustawiania cyfry "10-ek" i jednosci jest taka sama jak w przypadku
"100-ek". Po wprowadzeniu hasta nalezy wcisng¢ przycisk "VACUUM",
wowczas nalezy wprowadzic¢ hasto jeszcze raz.

3. Jesli obydwa hasta nie sg jednakowe, to wcisniecie przycisku "VACUUM" po
zakonczeniu ustawien spowoduje powrot do podmenu "-1-".

4. Jesli wprowadzone hasta sg jednakowe, to hasto zostanie zmienione. Nowe
hasto jest przechowywane w stacji. Nacisnij przycisk "VACUUM", wéwczas
na wyswietlaczu LCD pojawi sie komunikat "OK" i stacja powrdci do podmenu

5.2 Ustawienia temperatury i nadmuchu

/NOSTRZEZENIE:

e Upewnij sie, ze temperatura stacji moze by¢ zmieniona (hasto jest
prawidtowe lub aktywne jest hasto poczatkowe "000").

e Temperatura i nadmuch mogg by¢ ustawione tylko wowczas, gdy narzedzie
jest w trybie pojedynczego wyswietlania.

e Gdy okno "TOOL1", "TOOL2" lub "TOOL3" wyswietla symbol "-", to
parametry odpowiadajgce temu narzedziu nie mogg zostac¢ ustawione.

e Jesli podczas ustawiania parametrow zostanie odciete zasilanie, to
ustawione dane nie zostang zapisane.
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Na poczatku, sprawdz czy dane narzedzie jest w stanie/trybie wytaczenia lub
pracy. Jesli jest w stanie wytgczania (wysSwietlanie "-"), to nalezy je uruchomic,
naciskajgc odpowiedni przycisk "TOOL1", "TOOL2" lub "TOOL3". Nastepnie uzyj
przycisku "TOOL1", "TOOL2" lub "TOOL3", aby przejs¢ do wyswietlania
pojedynczego okna, qgdzie mozna ustawi¢ parametry (przeptyw powietrza
temperature oraz czas uspienia). Nacisnij przycisk "TEMP A" lub "TEMP V", aby
zmieni¢ temperature, a przyciskami "TAIRA" lub "AIR ¥ " mozna zmieni¢ nadmuch.
Szczegodtowe ustawienia opisane sg ponizej.

5.2.1 Ustawianie temperatury

Podniesienie temperatury: Wcisnij przycisk "TEMP A", aby temperatura wzrosta
o 1°C, a wyswietlacz pokaze aktualng nastawe
temperatury. Jezeli po nacisnieciu przycisku "TEMP A"
zostanie on przytrzymany przez dtuzej niz 1 sekunde, to
nastawa temperatury bedzie rosta w szybkim tempie .
Zwolnij przycisk "TEMP A" w momencie osiggniecia
zgdanej temperatury.

Obnizenie temperatury. \Wcisnij przycisk "TEMP V", aby temperatura spadta o
1°C, a wyswietlacz pokaze aktualng nastawe
temperatury. Jezeli po nacisnieciu przycisku "TEMP V¥"
zostanie on przytrzymany przez dtuzej niz 1 sekunde, to
nastawa temperatury bedzie malata w szybkim tempie .
Zwolnij przycisk "TEMPVY" w momencie osiggniecia
zgdanej temperatury.

5.2.2 Ustawienia nadmuchu

Zwiekszenie nadmuchu: Wcisnij przycisk "TOOL3" w trybie pojedynczego okna.
Nastepnie wcisnij przycisk "AIRA", aby nadmuch
wzrost o 1 stopien, a wyswietlacz pokaze aktualng
nastawe nadmuchu. Jezeli po nacisnieciu przycisku
"AIR A" zostanie on przytrzymany przez dtuzej niz 1
sekunde, to nastawa nadmuchu bedzie rosta w szybkim
tempie. Zwolnij przycisk "AIRA" w momencie
osiggniecia zgdanej nastawy.

Zmniejszenie nadmuchu: Wcisnij przycisk "TOOL3" w trybie pojedynczego okna.
Nastepnie wcisnij przycisk "AIRVY", aby nadmuch
zmalat o 1 stopien, a wyswietlacz pokaze aktualng
nastawe nadmuchu. Jezeli po naci$nieciu przycisku
"AIR V" zostanie on przytrzymany przez dtuzej niz 1
sekunde, to nastawa nadmuchu bedzie malata w
szybkim tempie . Zwolnij przycisk "AIR¥" w momencie
osiggniecia zgdanej nastawy.
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5.3 Ustawienia czasu uspienia i wybudzenia
5.3.1 Ustawienia czasu uspienia
1. Czas u$pienia_lutownicy: nacisnij przycisk "TOOL1" w trybie pojedyhczego
wyswietlania. Nastepnie wciskajgc przycisk "INFO" i nie zwalniajgc go, w tym
samym czasie nacisng¢ przycisk "TEMP A" lub "TEMPVY", aby zmienié
wartosc¢ czasu uspienia.
Zakres czasu uspienia wynosi od 00 do 99 minut.

795

Okno czasu uspienia lutownicy

2. Ustawienie czasu uspienia rozlutownicy: wcisnij przycisk "TOOLZ2", aby
przejs¢ do trybu wyswietlania jednego okna. Nastepnie wciskajgc przycisk
"INFO" i nie zwalniajgc go, w tym samym czasie nacisng¢ przycisk "TEMP A"
lub "TEMP V", aby zmieni¢ warto$¢ czasu uspienia. Zakres czasu uspienia
rozlutownicy wynosi od 00 do 99 minut. Symbol "---" oznacza, ze rozlutownica
nie bedzie przechodzi¢ w stan uspienia. "00" oznacza, ze rozlutownica
zostanie uspiona od razu po witozeniu jej w uchwyt. "01~99" oznacza, ze
rozlutownica przejdzie w stan uspienia po ustawionym czasie bezczynnosci.

J 39

Okno czasu uspienia rozlutownicy

3. Ustawienie czasu uspienia zespotu HotAir: wcisnij przycisk "TOOL3", aby

przejs¢ do trybu wyswietlania jednego okna. Nastepnie wciskajgc przycisk
"INFO" i nie zwalniajgc go, w tym samym czasie nacisngc przycisk "TEMP A"
lub "TEMP V", aby zmieni¢ wartos¢ czasu uspienia.
Zakres czasu uspienia zespotu HotAir wynosi od 0 do 999 sekund. Symbol "---
" oznacza, ze kolba HotAir nie bedzie przechodzi¢ w stan uspienia do
momentu umieszczenia jej w uchwycie. "001~999" oznacza, ze stacja HotAir
przejdzie w stan uspienia po ustawionym czasie.

9485,

Okno czasu uspienia stacji HotAir
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5.3.2 Wybudzenie ze stanu uspienia
1. Wybudzenie lutownicy
Wyjmij lutownice z uchwytu podstawki.
2. Wybudzenie rozlutownicy
Wyjmij rozlutownice i nacisnij czerwony przycisk na niej.

3. Wybudzenie zespotu HotAir
1) Wcisnij przycisk "TOOL3", gdy kolba HotAir nie znajduje sie w uchwycie
podstawki.
lub
2) Wyjmij kolbe HotAir z uchwytu podstawki.

VI. Eksploatacja
Podtgcz uziemienie przewodu przed korzystaniem ze stacji. Jeden koniec tgczy
sie z gniazdem uziemiajgcym z tytu stacji, a drugi koniec do ziemi. Nastepnie
wigcz zasilanie.
6.1 Wybor narzedzia
1. Dostepne sg trzy narzedzia do wyboru: lutownica, rozlutownica oraz kolba
zespotu HotAir. Wyswietlacz LCD moze prezentowac stany pracy wszystkich
trzech razem lub pojedynczego zespotu.
Ponizszy obrazek prezentuje wskazanie stanu uspienia wszystkich trzech

zespotow.
/O bszar wskazan
© kolby HotAir
¢ o o y
> P P TO0L3 .
// e S e S
TOOL1
Obszar wskazan e \\Obszar wskazan
lutownicy

rozlutownicy

2. W trybie wyswietlania wszystkich trzech narzedzi wcisnij przycisk "TOOL1",
"TOOL2" lub "TOOL3", aby przejs¢ do trybu wyswietlania pojedynczego.
Znajdujgc sie w tym trybie urzadzenie automatycznie powrdci do trybu
petnego wyswietlania, jesli uzytkownik nie wykona zadnej akcji przez okoto 5
sekund.

TOOL1L: przycisk lutownicy
TOOL2: przycisk rozlutownicy
TOOL3: przycisk kolby HotAir

3. W trybie petnego wyswietlania, uzyj przycisku "TOOL1", aby przejs¢ do trybu
pojedynczego wyswietlania lutownicy. Na wyswietlaczu pojawi sie "SET" i
biezgce ustawienie temperatury. Uzyj przycisku "TEMP A" lub "TEMP V",
aby ustawic¢ temperature lutownicy.
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Lutownica w trybie uspienia Lutownica w trybie ustawiania

4. W trybie petnego wyswietlania, uzyj przycisku "TOOL2", aby przejs¢ do trybu
pojedynczego wyswietlania rozlutownicy. Na wyswietlaczu pojawi sie "SET" i
biezgce ustawienie temperatury. Uzyj przycisku "TEMP A" lub "TEMP V",
aby ustawi¢ temperature rozlutownicy.

5. W trybie petnego wyswietlania, uzyj przycisku "TOOL3", aby przejs¢ do trybu
pojedynczego wyswietlania kolby HotAir. Na wyswietlaczu pojawi sie "SET" i
biezgce ustawienie temperatury. Uzyj przycisku "TEMP A" lub "TEMP V",
aby ustawi¢ temperature kolby HotAir. Uzyj przycisku "AIR A" lub "AIR V",
aby ustawi¢ nadmuch kolby HotAir. Kiedy kolba jest w stanie uspienia, to na

wyswietlaczu bedzie symbol "---".

Tryb ustawiania temperatury Tryb ustawiania nadmuchu

6. W trybie pojedynczego wyswietlania mozna wytgczyC wybrane narzedzie
poprzez wcisniecie odpowiadajgcego przycisku  "TOOL". Gdy na
wyswietlaczu jest symbol "-", oznacza to, ze narzedzie zostato wylgczone.
Nie mozna wtedy zmieni¢ zadnych parametréw narzedzia.

6.2 Uzytkowanie/Korzystanie z lutownicy

6.2.1 Wejscie lub wyjscie z trybu lutownicy
1. Wiaczenie lutownicy: Jesli w oknie lutownicy wyswietlany jest symbol "-", to

oznacza, ze lutownica jest w stanie zamknietym i nie moze by¢ uzywana. W
trybie tym, jezeli przez co najmniej trzy sekundy nacisniety zostanie przycisk
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"TOOL 1", to w oknie lutownicy pojawi sie symbol "ON", co oznacza, ze
lutownica moze pracowac¢ normalnie.
2. Uspienie, wylaczenie, praca: Jesli w oknie lutownicy wyswietlany jest

symbol "---", co oznacza, to oznacza, ze lutownica jest w stanie uspienia.
Lutownica nagrzewa sie, gdy wychodzi ze stanu uspienia, pojawia sie symbol
CC;J,E'—% 29 (44 ﬁ'—l‘@ 22

<, a gdy temperatura ustabilizuje sie, to < bedzie migacé. Jesli
lutownica nie zostanie "wybudzona" ze stanu uspienia przez 40 minut, to
automatycznie wylgczy sie.

3. Reczne wyltaczenie lutownicy: Wcisniecie przycisku "TOOL1" przez diuzej
niz 3 sekundy spowoduje wylgczenie narzedzia Iutownicy, co bedzie
sygnalizowane pojawieniem sie symbolu "OFF" na wyswietlaczu, a nastepnie
pojawi sie symbol "-", ktdéry oznacza, ze lutownica znajduje sie w stanie
zamkniecia/wytgczenia.

6.2.2 Ustawienie temperatury i czasu uspienia lutownicy
Upewnij sie, ze temperatura na stacji moze by¢ zmieniona (wpisane hasto jest
prawidtowe Ilub jest domys$ine hasto poczgtkowe "000"). Wcisnij przycisk
"TOOL1" aby przejs¢ do trybu pojedynczego wyswietlania, a nastepnie wecisnij
przycisk "TEMP A" lub "TEMP A", aby zmieni¢ temperature (patrz pkt 5.2.1
Ustawianie temperatury). Wcisnij przycisk "INFO" i nie zwalniajgc go
jednoczesnie wcisnij przycisk "TEMP A" lub "TEMP A", aby zmieni¢ czas
uspienia (patrz pkt 5.3).

6.2.3 Wybér odpowiedniego grota

1. Wybierz grot, ktory zwieksza obszar kontaktu pomiedzy koncowkg i spoing
lutowniczg. Maksymalizacja powierzchni kontaktu powoduje przekazywanie
ciepta bardziej wydajnie, pomagajgc operatorom w szybkim tworzeniu
wysokiej jakosci potgczen lutowniczych.

2. Wybierz grot, ktory bedzie dobrze przekazywat ciepto do spoiny lutownicze;j.
Grot z krétszg koncdwkag mozna kontrolowac bardziej precyzyjnie. Diuzsze
lub kgtowe koncéwki moga by¢ potrzebne do lutowania ptyt o duzej gestosci.

/';"\ /-7->
N %
Prawidtowy Za maty

6.3 Korzystanie z kolby rozlutownicy
6.3.1 Wejscie lub wyjscie z trybu lutownicy
1. Wiaczenie rozlutownicy: Jesli w oknie rozlutownicy wyswietlany jest symbol
"-" to oznacza, ze rozlutownica jest w stanie zamknietym i nie moze bycC
uzywana. W trybie tym, jezeli przez co najmniej trzy sekundy zostanie
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nacisniety przycisk "TOOL 2", to w oknie rozlutownicy pojawi sie symbol
"ON", co oznacza, ze rozlutownica moze pracowac¢ normalinie.

2. Ponowne wcisniecie przycisku "TOOL2" spowoduje, ze w oknie rozlutownicy
pojawi sie symbol "OFF", a nastepnie "-", co oznacza, ze rozlutownica
znajduje sie w stanie zamkniecia.

3. Jesli w oknie rozlutownicy wyswietlany jest symbol "---", co oznacza, ze
rozlutownica jest w stanie uspienia. Rozlutownica nagrzewa sie, gdy

wychodzi ze stanu uspienia, pojawia sie wtedy symbol Bt ”, a gdy
CC 9™ 92
temperatura ustabilizuje sie, to =< bedzie migac.

6.3.2 Ustawienie temperatury i czasu uspienia

Wecisniecie przycisku "TEMP" podczas trybu pojedynczego wyswietlania dla
rozlutownicy spowoduje zmiane nastawy temperatury. Wcisnij przycisk "INFO" i
nie zwalniajgc go jednoczesnie wcisnij przycisk "TEMP A" lub "TEMP A", aby
zmieni¢ czas uspienia (patrz pkt 5.2). Temperatura rozlutownicy moze byc¢
zmieniana w zakresie od 200°C do 480°C, a ustawianie temperatury opisane
zostato w pkt. 5.2.1 "Ustawianie temperatury". Jednak najlepiej jest ustawic
odpowiednig temperature odpowiednig do réznych ptytek drukowanych (patrz
tabela ponizej).

Temperatura Ptytka drukowana
280 -350 °C jednostronna
320-400 °C montaz przewlekany
350 - 450 °C wielowarstwowa

6.3.3 Korzystanie z rozlutownicy

/\OSTRZEZENIE

e Wysoka temperatura pracy skraca zywotnos¢ grzatki i dyszy ssacej,
ktéra bedzie sie utleniaé i ulegaé zniszczeniu z powodu zbyt wysokiej
temperatury. Tak wiec nalezy stosowaé¢ jak najnizszg mozliwg
temperature w czasie pracy z rozlutownica.

e Zawsze ustawiaj jak najnizszg temperature, aby wykonaé prace.

UWAGA: kolba rozlutownicy nie moze zasysac¢ lutowia, gdy pracuje dysza
ssagca kolby HotAir a pompa jest w stanie rozruchu.

1. Po wigczeniu rozlutownicy w tryb normalnej pracy, odczeka¢ 3 minuty
przed rozpoczeciem operacji rozlutowania.

2. Roztopienie lutowia: Aby stopi¢ lutowie nalezy poczekaé do momentu az
temperatura sie ustabilizuje.

/\OSTRZEZENIE:

a) Nie wolno dopuscic¢ do kontaktu samej dyszy z pfytka.

b) Aby upewnic¢ sie, ze cafte lutowie rozpuscito sie nalezy obserwowacé

miejsca wewngtrz otworu i tylnej stronie PCB. Jesli jest to trudne do
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zrobienia, sprobuj powoli przesungé cyne za pomocg dyszy. Jesli cyna
porusza sie, to znaczy, ze lutowie sie rozpuscito.
c) Nigdy nie przesuwaj cyny przy uzyciu sity. Jesli nie przesuwa sie ona
fatwo, to lut nie jest jeszcze w petni stopiony.
3. Absorbcja lutowia: Po upewnieniu sie, ze lutowie rozpuscito sie catkowicie,
usun lutowie, wciskajgc spust pistoletu. Po catkowitym usunieciu catego lutowia,
ochtédz spoine lutowniczg, aby zapobiec ponownemu jej roztopieniu.

1 e

Lutowie

Dysza

Przesuf wolno cyne t
przy pomocy dyszy

Usun lutowie przesuwajgc wolno cyne do tytu
i do przodu przy pomocy dyszy

4. Problemy przy rozlutowywaniu: Jesli pozostanie jakies lutowie, to element
powinien by¢ przylutowany na nowo, a nastepnie powtdrzony proces
rozlutowania jak to opisano powyzej.

5. Czyszczenie koncowki dyszy: Ocynowang czes¢ dyszy zachowac btyszczgcag

przy uzyciu niewielkiej

ilosci cyny. Jezeli koncowka dyszy jest pokryta

tlenkiem, to przewodnosc¢ cieplna dyszy zostanie obnizona. Powleczenie
koncowki niewielkg iloscig swiezego lutu zapewnia maksymalng przewodnosc

cieplna.
™~ / Usun wszystkie tlenki lub stare lutowie z
~_ ™ /&Q\\\Q\ /dyszy przy pomocy krawedzi otworu w
S N e O /
~ /) S Sy ;f 7 . .
~ N \\\\\\Q\\\) Y. srodku gabki czyszczgcej
/ \‘\sﬁ\\\ ‘\{-»7 P //;)/ o
oS e
~TNn, \\\:\\ o e
\\‘ I~ = 7
SO AR e
\\\Ji .e"; .“I /’ -
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6.3.4 Czyszczenie podczas wykonywania pracy
Zaabsorbowane przez dysze lutowie musi zostaC od czasu do czasu byc¢
usuniete, aby zapewni¢ normalng prace.

6.3.4.1 Obserwowanie wskaznika

1. Upewnij sie, ze otwor dyszy jest otwarty i nie zapchany przez obserwacje

wskaznika, ktory moze wskazywac€ czy elementy kolby do rozlutowania nalezy
czyscic czy nie.

2. Nacisnij spust kolby i obserwuj wskaznik.

3. Jesli wskaznik przybierze kolor czerwony, to nalezy oczysci¢ dysze oraz
element grzejny, oprézni¢ kolektor z filtrem oraz wymienic filtr. Jesli wskaznik
przybierze kolor niebieski, to mozna kontynuowac prace — czyszczenie nie
jest jeszcze konieczne.

Stan normalny Stan ostrzezenia Rozwigzanie
Widoczny jest kolor Widoczna wiecej niz Jesli widoczna jest wiecej
niebieski wskaznika lub potowa czerwonego niz potowa czerwonego
niewielka czes¢ koloru koloru. koloru, to oczyscic¢ dysze
czerwonego oraz wymienic filtr

/\OSTRZEZENIE:
e \Wskazania mogg nie by¢ doktadne, jezeli otwor dyszy jest zamkniety lub
gdy lutowie w otworze ptytki drukowanej nie jest roztopione.
e Jesli nastgpit zauwazalny spadek wydajnosci zasysania, to nalezy
wyczyscic¢ dysze i element grzejny przy pomocy wyciora.
6.3.4.2 Wymiana filtra kolektora
Wymien filtr kolektora w 3 krokach jak pokazano na rysunku ponizej. Podczas
uzywania rozlutownicy kolektor filtra jest bardzo goracy. Przed wymiang filtra
kolektora odczekaj do momentu ostygniecia.

(3) Wymien caty kolektor filtra na dostarczony

zapasowy kolektor . :
Sprezyna uwolni
"\ blokade kolektora

(1) Pociagng¢ w dot

18




6.4 Korzystanie z zespotu kolby HotAir
6.4.1 Wejscie lub wyjscie z trybu kolby HotAir
1. Uruchomienie kolby HotAir: Jesli w oknie kolby HotAir wyswietlany jest
symbol "-", to oznacza, ze kolba jest w stanie zamknietym i nie moze by¢
uzywana. W trybie tym, jezeli przez co najmniej trzy sekundy nacisniety
zostanie przycisk "TOOL 3", to w oknie lutownicy pojawi sie symbol "ON", co
oznacza, ze kolba HotAir moze pracowac normalnie.

2. Uspienie i praca: Jesli w oknie kolby HotAir wyswietlany jest symbol "---", co
oznacza, ze kolba jest w stanie uspienia. Stacja HotAir nagrzewa sie, gdy
CC & 99
wychodzi ze stanu uspienia, pojawia sie wtedy symbol S, a gdy
QP
temperatura ustabilizuje sie, to symbol =< bedzie migac.

3. Wylaczenie kolby HotAir: Ponowne wcisniecie przycisku "TOOL3"
spowoduje, ze w oknie stacji HotAir pojawi sie symbol "OFF", a nastepnie "-",
CO oznacza, ze stacja znajduje sie w stanie zamkniecia (uwaga: jeSli
wytgczymy kolbe HotAir, to nadal bedzie pracowa¢ nadmuch powietrza

chtodzgcego, dopdki rzeczywista temperatura zmaleje ponizej 100°C).

6.4.2 Ustawianie parametréow stacji HotAir

UWAGA: Zmiana parametréow temperatury, nadmuchu, uspienia jest mozliwa
tylko po podaniu prawidfowego hasta lub domysinego hasta (jesli nie byto
zmienione: "000"). JesSli w oknie narzedzia "TOOL3" wyswietlany jest
symbol "-", to zmiana parametréw rowniez nie jest mozliwa.

Nacisnij przycisk "TOOL3", aby przejs¢ do pojedynczego trybu wyswietlania staciji
HotAir, a nastepnie nacisnij przycisk "TEMP A" lub "TEMP A", aby zmieni¢
temperature lub nacisnij przycisk "AIR A" lub "AIR A", aby zmieni¢ predkosc¢
nadmuchu (patrz pkt. 5.2 Ustawienia temperatury i nadmuchu). Wcisnij przycisk
"INFO" i nie zwalniajgc go, przycisk "TEMP A" lub "TEMP A", aby zmieni¢ czas
uspienia (patrz pkt. 5.3).

6.4.3 Uzywanie stacji HotAir
UWAGA: dysza ssgca (przyssawka) kolby HotAir nie moze zasysac¢ chipa, gdy rozlutownica
zasysa lutowie, poniewaz pompa jest uzywana przez rozlutownice.

1. Wybierz odpowiednig dysze do zainstalowania na kolbie i wtoz jg do
podstawki jesli nie jest uzywana.

2. Podnies kolbe i wybudz jg jesli znajduje sie w stanie uspienia, nastepnie
przejdz do normalnego trybu pracy.

3. Obro¢ pokretto na srodku rekojesci kolby, aby wysung¢ lub schowa¢ dysze
ssgcg. Zainstaluj odpowiednig przyssawke ssgcg ha niej. Podczas
rozlutowywania chipa nacisnij przycisk "VACUUM", aby uruchomi¢ pompe ,
dzieki ktorej dysza ssgca moze zassac element SMD. Uzywanie pompy patrz
pkt. 6.4.4
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4. Kolba HotAir ma swojg wtasng sygnalizacje odliczania czasu. Przez ostatnie 8
sekund grzania z petng mocg system wydaje krotkie dzwieki, ktore
oznaczaja, ze za chwile grzatka przestanie pracowac.

5. Po zakonczeniu pracy odtéz kolbe do podstawki. Jesli temperatura kolby
spadnie ponizej 100°C, to nadmuch powietrza chtodzgcego wytgczy sie i
kolba przejdzie w stan uspienia.

/\OSTRZEZENIE: Aby wydtuzyé zywotnos¢ grzatki i chroni¢ chip uzywaj

najmniejszej mozliwej temperatury oraz jak najsilniejszego nadmuchu powietrza,

zeby dokonczy¢ zadanie rozlutowania.

6.4.4 Uzywanie dyszy ssacej

1. Wcisnij przycisk "VACUUM?", ktoéry uruchomi pompe, a nastepnie uzyj dyszy
ssgcej, aby odessacC chip. Zatrzymaj pompe ponownie naciskajgc przycisk
"VACUUM".

2. Dysza ssgca moze pracowa¢ samodzielnie/niezaleznie, bez wptywu narzedzi
"TOOL1", "TOOL2" czy "TOOL3".

3. Po zakonczeniu pracy nalezy od razu wytgczy¢C pompe. Jesli pompa nie
zostanie wytgczona recznie, to wylgczy sie automatycznie sama po 3
minutach.

VIl. Kalibracja temperatury

1. Jesli urzadzenie jest zablokowane hastem, to kalibracja temperatury nie
bedzie mozliwa i przed jej przeprowadzeniem nalezy wprowadzi¢ prawidtowe
hasto.

2. Po wymianie rozlutownicy lub elementu grzejnego, dyszy lub grota nalezy
ponownie dokonac kalibracji temperatury.

3. Metoda rekalibracji temperatury: Do kalibracji uzyj termometru.
1. Ustaw temperature jednego z narzedzi na konkretng warto$¢ (np. 300°C).
2. Gdy temperatura ustabilizuje sie, to zmierz temperature przy pomocy
termometru | zapisz odczyt.
3. W trybie pojedynczego wyswietlania nacisnij odpowiednio przycisk
“TOOL1", "TOOL2" lub "TOOL3", a nastepnie nie zwalniajgc go, wcisnij
jednoczesnie przyciski "TEMP A" i "TEMP V" aby wejs¢ w tryb kalibracji
temperatury. Na wyswietlaczu przez ok. 2 sekundy pojawi sie symbol "CAL", a
nastepnie bedzie mozna wprowadzi¢ odczytang na termometrze temperature.

e Kalibracja temperatury lutownicy: nacisnij przycisk "TOOL1" i nie zwalniajgc
go, wcisnij jednoczesnie przyciski "TEMP A" i "TEMP A", a wowczas stacja
przejdzie do kalibracji temperatury lutownicy.

e Kalibracja temperatury rozlutownicy: nacisnij przycisk "TOOL2" i nie zwalniajgc
go, wcisnij jednoczesnie przyciski "TEMP A" i "TEMP A", a wowczas stacja
przejdzie do kalibracji temperatury rozlutownicy.
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e Kalibracja temperatury kolby HotAir: naci$nij przycisk "TOOL3" i nie zwalniajgc
go, wcisnij jednoczesnie przyciski "TEMP A" i "TEMP A", a wowczas stacja
przejdzie do kalibracji temperatury kolby HotAir.

4. W tym momencie cyfra na wyswietlaczu LCD zacznie migac. Nacisnij przycisk

"TEMP A" lub "TEMP A", aby ustawi¢ warto§¢ odczytang na termometrze i
wprowadzi¢ jg w ten sam sposob jak podczas ustawiania temperatury.

5. Nacisnij przycisk "VACUUM", ktéry zakonczy proces kalibracji.

6. Jesli kalibracja przebiegta prawidtowo, to na wyswietlaczu LCD zostanie
wyswietlony komunikat "OK" i stacja powrdoci do normalnego trybu pracy.

\\\,y/ ) ™ ©

e

Y
M N
[ 1 |

TOOL1 ‘//—‘\\‘ V/

7. Jesli temperatura nadal rozni sie od tej mierzonej termometrem, to nalezy
powtorzyC kalibracje zgodnie z powyzszymi krokami.
* Do pomiaru temperatury zalecane jest uzycie termometru: model 191/192
produkcji QUICK.

Vill. Komunikaty btedow

Jesli wystapia jakies problemy z podzespotami stacji, to bedzie to
sygnalizowane ré6znymi komunikatami btedoéw.

S-E Blad czujnika (Sensor error): Jesli uszkodzony jest czujnik lub obwdd
czujnika, to wyswietlany bedzie komunikat "S-E" i bedzie odciete zasilanie
czujnika.

H-E Blad grzatki (Heater error): Jesli uszkodzona jest grzatka lub obwod grzatki,
to wyswietlany bedzie komunikat "H-E" i bedzie odciete zasilanie grzatki.

ERR Btad nadmuchu (Motor error): Jesli wystepuje uszkodzenie dmuchawy lub
obwodu dmuchawy, to wyswietlany bedzie komunikat "ERR" i nie bedzie
nadmuchu z kolby HotAir.

Na przykiad: Nacisnij przycisk "TOOL3", aby wybra¢ tryb pracy kolby HotAir
Jesli na wyswietlaczu pojawi sie komunikat "H-E", oznaczajgcy, ze element
grzejny nie dziata prawidtowo i nalezy sprawdzic¢ grzatke i obwdd grzatki.

Jesli na wyswietlaczu pojawi sie komunikat "S-E", oznaczajgcy, ze czujnik nie
dziata prawidtowo i nalezy sprawdzi¢ czujnik i jego obwaod.

IX. Konserwacja i czyszczenie
9.1 Konserwacja lutownicy
9.1.1 Ostrzezenie dotyczgce uzywania grotéw
1. Wysokie temperatury lutowania mogg degradowac¢ wtasnosci grota. Nalezy
zawsze stosowaC mozliwie najnizsze temperatury lutowania. Znakomita
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charakterystyka termiczna odzyskiwania energii cieplnej grota zapewnia
wydajne i efektywne lutowanie przy niskich temperaturach. Dodatkowo
zabezpiecza to wrazliwe elementy Iutowane przed uszkodzeniem
termicznym.

2. Przy ciggtym stosowaniu lutownicy nalezy pamietac, aby przynajmniej raz w
tygodniu  odkreci¢ grot i usungC wszystkie zanieczyszczenia tlenkami.
Pomaga to zapobiegaé zmniejszeniu temperatury grota.

3. Nigdy nie wolno zostawiac lutownicy z wysokg nastawg temperatury przez
dtuzszy czas, jezeli jej nie uzywamy. Prowadzi to bowiem do pokrycia grota
tlenkami, ktére mogg w sposob znaczgcy zmniejszy¢ przewodnos¢ cieplng
grota.

4. Po zakonhczeniu pracy doktadnie wyczysci¢ grot i pokry¢ go swiezg warstwg
lutowia, co zapobiega utlenianiu grota.

5. Czysci¢ grot regularnie przy pomocy gabki czyszczacej. Tlenki i wegliki
pochodzgce z lutowia i topnikdbw mogg tworzy¢ zanieczyszczenia na
koncowce grota. Moze to skutkowa¢ gorszymi spoinami lub zmniejszeniem
przewodnosci cieplnej grota.

6. UzywacC grotow precyzyjnych (wysmuktych) jedynie wtedy, gdy jest to
niezbedne. Powtoki ochronne na tych grotach sg mniej odporne niz powtoki
na grotach grubszych (tepych, nieostrych).

7. Nie uzywac grota jako narzedzia do detekcji. Wyginanie, stukanie, nacisk na
grot spowoduje uszkodzenie powitoki ochronnej i znacznie skroci zywotnosc
grota.

8. Stosowac minimalng ilos¢ aktywnych topnikéw niezbedng do pracy. Wysoko
aktywne topniki powodujg zwiekszong korozje powtok ochronnych grota.

9. Nie nalezy dociska¢ grotow w trakcie lutowania — docisk nie zwiekszy
dostarczanego ciepta. Dla poprawy przeptywu ciepta uzywamy lutowia, ktore
tworzy mostek cieplny pomiedzy grotem i spoing lutownicza.

9.1.2 Sprawdzenie i czyszczenie grotéw

1. Ustaw temperature na 250°C.

2. Gdy temperatura ustabilizuje sie oczys¢ koncéwke grota przy pomocy gabki
czyszczacej i sprawdz stan grota.

3. Jesli na czesci grota pokrytej lutowiem znajdujg sie czarne tlenki, to pokry;j
grot nowym lutowiem (z topnikiem) a nastepnie wyczyS¢ grot ggbka
czyszczgcy. Powtarzaj te czynnos¢ do momentu, az tlenki bedg catkowicie
usuniete, a nastepnie pokryj grot powtokg z lutowia.

4. Jesli grot jest zdeformowany lub mocno skorodowany, to nalezy zastgpi¢ go
nowym grotem.

9.1.3 Konserwacja zle nawilzonego grota
1. Dlaczego "suchy" grot nie nadaje sie do pracy ?
"Suchy" grot oznacza grot nie pokryty lutowiem. Wystawia to jego
powierzchnie na utlenianie oraz obniza jego przewodnosc cieplna.
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2. Przyczyny ztego kontaktu lutowia z grotem:

- Powierzchnia grota nie jest pokryta cyng,

- Zbyt wysoka temperatura robocza grota,

- Brak topnika w procesie lutowania,

- Czyszczenie grota substancjami zawierajgcymi siarke, brudna lub sucha
gabka Zawsze uzywaj czystej, wilgotnej, klasy przemystowej bezsiarkowej

gabki),
- Zanieczyszczenia zawarte w lutowiu lub powierzchni, ktéra bedzie lutowana.

3. Renowacja grota

- Jezeli grot jest gorgcy nalezy zaczeka¢ do jego ostygniecia, a nastepnie
odkreci¢ nakretke i wyjac grot z lutownicy.

- Oczysci¢ grot z warstwy tlenkéw i nalotu poprzez ostrozne zeszlifowanie
przy uzyciu sciernej pianki poliuretanowej ,80” lub pt6tna sciernego ,,100”.

- Owing€ oczyszczong metalowg powierzchnie grota drutem cynowym o
Srednicy co najmniej 0,8 mm, zawierajgcym kalafonie, a nastepnie
zamontowac grot w lutownicy, dokreci¢ nakretke i wtgczyc zasilanie.

/\OSTRZEZENIE:

e Nie wolno szlifowaé grota przy uzyciu narzedzi np. pilnika, aby usungc
tlenki.

e Wiasciwa codzienna pielegnacja moze zapobiec ztemu kontaktowi grota z
lutowiem.

9.1.4 Sprawdzenie i wymiana lutownicy
Jesli lutownica pracuje wadliwie, to mozna jg sprawdzic i przetestowac. Jesli jest
uszkodzona, to nalezy wymieni¢ uszkodzony element.
9.1.4.1 Sprawdzenie lutownicy
1. Odtgczy¢ wtyczke zasilajgcg rgczke Iutowniczg od gniazda w stacji
lutowniczej.
2. Zmierzy¢ rezystancje pomiedzy odpowiednimi zakonczeniami wtyku
przewodu zasilajgcego lutownice (patrz tabela i rysunek ponizej).
a) Jezeli wartosci A i B réznig sie od wartosci podanych ponizej oznacza to, ze
nalezy wymieni¢ grzatke, czujnik temperatury lub /i przewod zasilajgcy.
b) Jezeli wartos¢ C jest wyzsza od wartosci podanej ponizej nalezy oczyscié
pin nr 3 z nalotu tlenkdw za pomocg papieru sciernego lub waty stalowej.

A | Miedzy pinami 4 i 5 (element grzejny) | Ponizej 4Q (normalna)
B | Miedzy pinami 2 i 3 (czujnik) Ponizej 10 Q
C | Miedzy pinem 3 a grotem \ Ponizej 2 Q




9.1.4.2 Demontaz rgczki lutowniczej

..
[y
o

1. Wylgcz zasilanie stacji i odtgcz przewdd zasilania. Odtgcz przewdd zasilania
ragczki lutowniczej od stacji i po ostygnieciu elementow rozmontuj go.

2. Wyciagnij grot (1). Odkrec¢ pierscien blokujgcy(2), krecgc nim w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i zdejmij go.

3. Wyciaggnij element wewnetrzny (3) w kierunku grota.

4. Wyjmij element grzejny (6) z rgczki lutowniczej (11) w kierunku grota.

5. Pchnij przewod zasilajgcy (10) rgczke delikatnie do przodu, az wypchniety
zostanie przewod potgczeniowy PCB (9).

6. Nie uzywaj narzedzi metalowych jak szczypce, aby wyciggng¢ element grzejny
lub grot z rgczki lutowniczej.
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9.1.4.3 Sprawdzenie elementu grzejnego
Gdy element grzejny ostygnie do temperatury pokojowej, to zmierz jego
rezystancje:
1. Rezystancja elementu grzejnego (przewod ekranowany) powinna by¢ ponizej
4Q.
2. Rezystancja czujnika (przewody czerwony i zielony) powinna by¢ ponizej 10 Q
3. Jesli rezystancje sg wieksze niz podane tu, to nalezy wymieni¢ element
grzejny.

— piny elementu gr_zejnego

9.2 Konserwacja i serwisowanie rozlutownicy
Wiasciwie uzytkowana rozlutownica powinna zapewni¢ lata niezawodnej pracy.
Wydajne rozlutowywanie zalezy od temperatury, jakosci i ilosci lutowia i topnika.
Przestrzegaj podanych ponizej procedur jako wskazowek uzywania rozlutownicy.

/\OSTRZEZENIE:

Nalezy zachowa¢ duzg uwage poniewaz rozlutownica moze osiggac¢ bardzo
wysokie temperatury. Poza wyjgtkiem czyszczenia dyszy i elementu grzejnego
zawsze wytgcz zasilanie stacji i odtgcz przewdd zasilajgcy stacje od sieci.

9.2.1 Codzienna konserwacja
1. Oczys¢ dysze i element grzejny z lutowia i topnika.
2. Po oczyszczeniu dyszy przy pomocy gabki pokryj jg nowym lutowiem, aby
chronic¢ dysze.
3. Filtr jest elementem, ktory sie zuzywa i powinien by¢ czesto wymieniany, aby
zasysanie dziatato normalnie. Wyciggnij przewody filtra z obydwu stron i
wymien filtr na nowy (patrz Podtgczenia).

9.2.2 Serwisowanie rozlutownicy

/\ OSTRZEZENIE:
Rozlutownica nagrzewa sie do bardzo wysokich temperatur. Podczas prac
konserwacyjnych nos rekawice i pracuj ostroznie.
1. Kontrola i czyszczenie dyszy
1. Podiacz przewdd zasilania i witgcz stacje oraz pozwdl, aby dysza sie
nagrzata.
2. Oczysc¢ otwor dyszy.

25



3. Sprawdz stan lutowia na koncéwce dyszy. Jesli jest go zbyt mato, to pokry;
ponownie koncowke sSwiezym Ilutowiem, aby zapobiec utlenianiu
powierzchni.

4. Sprawdz stan powierzchni i wewnatrz otworu dyszy. Je$li jest zniszczone
lub skorodowane, lub Srednica wewnetrzna wydaje sie zbyt duza, to
wymien dysze.

Pokrycie lutowiem

L ' [ ' | . Przez erozje $rednica
, . o . ‘ otworu jest szersza.
Wycior czyszczacy przechodzi catkowicie przez otwor.

Uwaga: Wycior czyszczacy nie przejdzie przez dysze dopoki lutowie wewnatrz
dyszy nie jest catkowicie rozpuszczone. Nalezy uzywacC wyciora czyszczgcego
odpowiedniego wielkoscig do dyszy.

/\OSTRZEZENIE:

e Niestety, ale czesto trudno jest zauwazy¢ stan zuzycia dyszy. Dlatego jesli
wydajnos¢ wylutowywania spada, a inne elementy pracujg prawidtowo, to
prawdopodobnie dysza jest zniszczona erozjg i nalezy wymienic¢ jg na nowa.

e Otwor wewnetrzny i powierzchnia dyszy sg pokryte specjalnym stopem.
Jesli ten stop bedzie podlegat erozji poprzez wysokg temperature lutowia, to
dysza nie bedzie mogta utrzymac¢ wtasciwej temperatury.

2. Demontaz elementu grzejnego
Odkrec pierscien dociskowy od metalowej ostony metalowej ostony odpornej na
ciepto.

Element
Ostona grzejny

[:::_‘_'ff_f_'_'_'___f_:j ‘ -

Dysza

Pierscien
dociskowy
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3. Oczys$¢ otwor w elemencie grzewczym przy pomocy dostarczonego wyciora.
Przed czyszczeniem upewnij sie, ze lutowie w otworze elementu grzejnego jest
catkowicie rozpuszczone.

AOSTRZEZ'ENIE: Jesli wycior nie przechodzi przez otwor, to nalezy wymieni¢ element
grzejny.

4. Wymiana filtrow

1. Wytgcz zasilanie stacji.

2. Gdy kolektor filtra ostygnie do temperatury pokojowej i mozna go dotkngg, to
nacisnij przetgcznik zwalniajgcy kolektor filtra i wyciggnij kolektor.

3. Skontroluj przedni uchwyt: jesli przedni uchwyt jest zesztywniaty i pekniety, to
wymien go na nowy.

4. Skontroluj filtr sprezynowy: filtr ten powinien zosta¢ wymieniony jesli lutowie
zostato zebrane takze na zewnetrznej czesci filtra. Nalezy to systematycznie
kontrolowac.

5. Skontroluj filtr ceramiczno-papierowy (maty): filtr ten powinien zostac
wymieniony, gdy jest zesztywniaty od lutowia i topnika.

Przednia
uszczelka _
Filtr sprezynowy FiItr_ ceramiczno-
Kolektor filtra papierowy
/\OSTRZEZENIE:

Kolektor filtra jest bardzo goracy podczas pracy rozlutownicg. Wymiana filtra musi
by¢ wykonana wowczas, gdy element ten ostygnie.
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5. Instalacja filtra
1. Potgcz filtr sprezynowy z przednig uszczelka.
2. Potgcz przednig uszczelke z kolektorem filtra.

/\OSTRZEZENIE:

e Upewnij sie, ze przednia uszczelka jest prawidtowo osadzona.

e Do filtra kolektora uzywaj wytgcznie filtra ceramiczno-papierowego (matej
Srednicy). Uzycie filtra ceramiczno-papierowego (duzej srednicy) w kolektorze
filtra moze doprowadzi¢ do uszkodzenia kolektora lub spadku mocy ssania.

: Polaczy¢ szczelnie 0
OO0000

T przednig uszczelke z [ {ooocoo
filtrem sprezynowym

2

Docisnij pewnie blokade kolektora

M Filtr ceramiczno- w celu prawidiowego osadzenia
[]HW“ papierowy (maty) uszczelki pierscieniowej w tulei
- kolektora

—

6. Montaz elementu grzejnego
Zamontuj dysze i pewnie dokrec jg pierscieniem dociskowym do metalowej ostony

odpornej na ciepto.
/\OSTRZEZENIE: Jeli pierscien nie jest dobrze dokrecony, to szczelinami
bedzie ucieka¢ powietrze, a temperatura bedzie spadac.

=gl
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9.2.3 Rozwigzywanie probleméw z rozlutownica

/\OSTRZEZENIE:
e Przed serwisowaniem odtgcz wtyczke zasilania. Nie wykonanie tego moze
prowadzi¢ do porazenia prgdem.
e Jesli urzadzenie jest uszkodzone, to jego naprawg moze zajgc sie wytgcznie
producent, jego przedstawiciel lub inny wykwalifikowany personel, aby
unikng¢ obrazen lub uszkodzenia stacji.

1. Lutowie w spoinie nie jest wystarczajgco rozpuszczone

Test 1. Temperatura jest zbyt niska

Nastepujgce podzespoly PCB wymagajg wyzszych mocy cieplnych przy
operacji rozlutowywania: wielowarstwowe ptytki drukowane, Sciezki masowe,
elementy o duzej pojemnosci cieplnej (np. z zintegrowanymi radiatorami),
koncowki potprzewodnikéw duzej mocy itp.

Dla powyzszych czesci nalezy uzywac podgrzewacza ptytek drukowanych
(PCB). Nalezy podniesc temperature ptytki PCB do takiej temperatury, ktéra nie
zniszczy PCB lub czesci elektronicznych, a nastepnie rozpocznij proces
rozlutowywania. Nie podnosi¢ temperatury samej rozlutownicy, w innym
przypadku wysokie temperatury mogg uszkodzi¢ PCB lub elementy
elektroniczne.

Test 2: Dysza jest zuzyta.
Jesli dysza nosi slady zuzycia, to wydajnosc grzania zacznie sie zmniejszac.
Nalezy wéwczas sprawdzi¢ dysze. Jesli pokrycie lutowiem jest uszkodzone lub
gdy dysza nosi slady erozji, to nalezy jg wymienic.

2. Spada sita zasysania
Test 1: Wymien filtr i oczys¢ dysze oraz wnetrze elementu grzejnego.
Patrz punkt 5.5.2
Test 2: Powietrze ucieka z systemu zasysania
Wyciek powietrza nie moze by¢é wykryty przez wskaznik. Sprawdz
szczelnos¢ nastepujacych czesci i wymien jesli sg zuzyte:
1. Punkt styku dyszy i grzatki
2. Uszczelke przednig i sgsiednie czesci
3. Uszczelke pierscieniowg (O-ring) w blokadzie kolektora
4. Miekki przewodd
5. Wigzanie mocowania kolektora

Test 3: Oczys¢ dysze gabka czyszczaca, a nastepnie pokryj koncéwke dyszy
swiezym lutowiem.

3. Wyswietlacz LCD nie swieci sie/nie dziata.
Test 1: Czy przewdd zasilania jest prawidtowo podtaczony ?
Podtgcz pewnie przewdd zasilania do uziemionego gniazdka sieci zasilania.
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Test 2: Czy bezpiecznik jest przepalony ?
Sprawdz dlaczego bezpiecznik ulegt przepaleniu i wyeliminuj przyczyne
problemu oraz wymien przepalony bezpiecznik na nowy.
e Czy wewnatrz rozlutownicy jest zwarcie ?
e Czy przewdd uziemiajgcy styka sie z elementem grzejnym ?
e Czy przewody elementu grzejnego sg zamienione lub zwarte ?

4. Pompa nie dziala
Test 1: Czy przewodd jest prawidtowo poditaczony ?

5. Lutowie nie jest zasysane

Test1: Czy filtr sprezynowy jest zapetniony lutowiem ?
Wymien go na nowy.

Test 2: Czy filtr ceramiczny jest sztywny ?
Wymien go na nowy.

Test 3: Czy sg wycieki podcisnienia ?
Sprawdz potgczenia i wymien zuzyte elementy.

Test 4: Czy dysza lub otwoér w elemencie grzejnym sg zapchane ?
Oczysc¢ to.

6. Dysza nie nagrzewa sie.
Test 1: Czy przewdd zasilania rozlutownicy jest prawidiowo poditaczony ?
Odtgcz go i podtgcz ponownie.

Test 2: Czy element grzejny ulegt uszkodzeniu ?
Wymien go. Zmierz rezystancje elementu grzejnego, aby sprawdzic
uszkodzenia.

A | Miedzy pinami 4 i 5 (element grzejny) Ponizej 4Q (normalna) g 4
B | Miedzy pinami 2 i 3 (czujnik) Ponizej 10 Q 5
C | Miedzy pinem 3 a grotem Ponizej 2 Q ! 3

7. Btad grzatki, wyswietlane jest "H-E"
Test 1: Czy przewéd rozlutownicy jest pekniety ?
Wymien go na nowy.
Test 2. Czy element grzejny jest uszkodzony ?
Wymien element grzejny.
Test 3: Czy zamontowana jest dysza ?
Zamontuj dysze w rozlutownicy.
8. Temperatura nie moze by¢ zmieniona
Test 1: Czy ustawione jest hasto zabezpieczajace ?
Wejdz w ustawienia hasta.

30



9.2.4 Wymiana elementu grzejnego

/NOSTRZEZENIE: odfgcz przewdd zasilajgcy przed wykonaniem ponizszych
krokow.
Warto$¢ rezystancji pracujgcego elementu grzejnego powinna wynosi¢ ponizej
4Q). Jesli zmierzona warto$¢ jest wieksza, to nalezy wymieni¢ element grzejny.

1. Rozmontuj elementy grzejne.

2. Odtgcz miekki przewdd.

3. Odtacz przytgcze i odtgcz element grzejny.

4. Wt6z nowy element grzejny i zt6z catosc. (Element grzejny 36V/90W)

5. Wykonaj kalibracje temperatury.

Rezystancja nowego elementu grzejnego moze byC¢ rdézna, z czego moga
wynikngC inne temperatury pracy. Konieczne jest zatem wykonanie ponownej
kalibracji za kazdym razem, gdy wymieniany jest element grzejny (Patrz
Kalibracja temperatury).
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9.3 Montaz i demontaz elementéw stacji HotAir

9.3.1 Montaz i demontaz dyszy
1. Montaz: Wybierz odpowiednig dysze i zamontuj jg na kohcowce stalowej
rurki. Docisnij dysze rekg , az zostanie zablokowana. Moze by¢ ona uzywana,
gdy dysza zostata pewnie zamontowana.
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2. Wymiana: Wyjmij rekojes¢ z podstawki, gdy dysza ostygnie do temperatury
pokojowej. Miedzy dyszg a rurkg stalowg jest szczelina. Umies¢ rekojesc w
wycieciu blaszki do demontazu dyszy w podstawce. Nastepnie trzymajgc
podstawke jedng rekg wyciggnij dysze opierajgc jg na blaszce i ciggngc w
kierunku do tytu. Zat6z nowg dysze.

/\OSTRZEZENIE: Wymiana dyszy powinna byé przeprowadzona dopiero po
ostygnieciu elementow.

9.3.2 Wymiana elementu grzejnego stacji HotAir
1. Wymien element grzejny, gdy elementy ostygng do temperatury pokojowej.
2. Odkre¢ odporng termicznie tuleje mocujacy i zdejmij jg z rekojesci.
3. Odkreé¢ 3 wkrety mocujgce w rekojesci i wyjmij element grzewczy z rekojesci.
4. Wymien element grzejny na nowy. Dysza ssgca przechodzi przez element
grzejny. Zmontuj ponownie element grzejny w odwrotnej kolejnosci do

demontazu.

9.4 Wymiana bezpiecznika

1. Odigcz przewdd zasilania.
2. Wyjmij komore bezpiecznika i wyciggnij uszkodzony bezpiecznik.
3. Wymien bezpiecznik na nowy. Komore bezpiecznika umies¢ z powrotem na

jej miejscu.
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10.3 Dysze zespotu HotAir

NK—— Dysze stacji HotAir
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11. OCHRONA SRODOWISKA

Urzadzenie podlega dyrektywie WEEE 2002/96/EC. Symbol obok oznacza, ze
produkt musi by¢ utylizowany oddzielnie i powinien by¢ dostarczany
do odpowiedniego punktu zbierajgcego odpady. Nie nalezy go
wyrzucac razem z odpadami gospodarstwa domowego.

Aby uzyskaé wiecej informacji, nalezy skontaktowaC sie z
przedstawicielem przedsiebiorstwa |lub lokalnymi  wtadzami
odpowiedzialnymi za zarzgdzanie odpadami.
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