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Dziekujemy za zakup stacji do lutowania bezotowiowego QUICK 3104
Przed przystgpieniem do uruchomienia i obstugi urzadzenia nalezy uwaznie przeczytac
instrukcje obstugi. Instrukcja ta powinna by¢ przechowywana w miejscu bezpiecznym i tatwo
dostepnym na wypadek potrzeby jej uzycia.

1. BEZPIECZENTWO

Symbol A oznacza, ze aby bezpiecznie postugiwaé sie urzgdzeniem nalezy przeczytac
odpowiednie uwagi i zalecenia zawarte w instrukcji.

A OSTRZEZENIE - nieprawidtowe uzycie moze potencjalnie by¢ przyczyng $mierci
lub ciezkich obrazen u uzytkownika

A UWAGA - nieprawidtowe uzycie moze by¢ przyczyng obrazen uzytkownika
lub spowodowac fizyczne uszkodzenie (zniszczenie) urzadzenia, dla wtasnego
bezpieczenstwa nalezy zastosowac sie do ponizszych srodkoéw ostroznosci

Uwaga — Wskazuje na procedury, zalecenia lub punkty wazne dla podanych w opisie
informacji

A UWAGA

Przy wilgczonym zasilaniu temperatura grota jest bardzo wysoka. Niewtasciwe uzytkowanie
moze prowadzi¢ do poparzenh lub pozaru. Nalezy bezwzglednie stosowac sie do nastepujgcych
zalecen:

® Urzadzenie nalezy uzywac tylko zgodnie z jego przeznaczeniem opisanym w niniejszej
instrukcji obstugi.

® Nie dotykac elementéw metalowych w poblizu grota.

® Nie uzywac urzadzenia w poblizu materiatéw tatwopalnych.

® Nalezy ostrzec osoby znajdujgce sie w obszarze pracy o mozliwo$ci osiggania przez
urzadzenie bardzo wysokich temperatur, ktére moga powodowaé potencjalne
zagrozenie. W czasie przerw lub po zakohczeniu pracy nalezy wytgczy¢ zasilanie.

® Przed wymiang czesci oraz w przypadku przechowywania nalezy wytgczy¢ zasilanie i
odczekacC az temperatura urzgdzenia spadnie do temperatury pokojowe;j.

Aby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia i zapewni¢ bezpieczehstwo stanowiska pracy i jego
otoczenia, nalezy zastosowac sie do ponizszych zalecen.

® Urzadzenie powinno by¢ zasilane napieciem zgodnym ze specyfikacjg wyrobu (patrz:
tabliczka znamionowa na panelu tylnym stacji).

® Nie uzywac stacji w przypadku jakiegokolwiek uszkodzenia.

® Urzadzenie wyposazone jest w tréjzylowy przewdd zakonczony wtyczkg z gniazdem
uziemienia (typu SCHUKO), ktéra musi by¢ podtgczona do 3-biegunowego gniazda ( z
bolcem uziemiajgcym). Nie wolno modyfikowa¢ wtyku lub uzywac¢ nie uziemionego
gniazda zasilania. Przy pojawieniu sie koniecznosci uzycia przedtuzacza uzywacé tylko
przediuzaczy ~z " tréjzylowym kablem (minimum 3 x 1,5mm? Zyly izolowane),
zapewniajgcych uziemienie.




Stacji nie uzywac do innych zastosowan niz lutowanie.

Nie stukaC kolbg lutowniczg w celu pozbycia sie nadmiaru lutowia, gdyz moze
to spowodowac jej uszkodzenie.

Nie modyfikowaé urzgdzenia na wtasng reke.

Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych.

Utrzymywacé stacje w stanie suchym. W zadnym wypadku nie obstugiwac lub odtgczac
stacji mokrymi rekoma.

W procesie lutowania emitowane sg opary. Dlatego nalezy upewnic sie, ze obszar pracy
jest odpowiednio wentylowany.

W czasie uzytkowania urzgdzenia unikac¢ dziatan, ktére mogg nies¢ ryzyko uszkodzenia
ciafa.

Dzieci nie sg swiadome zagrozen zwigzanych z urzgdzeniami elektrycznymi. Nalezy
trzymac urzadzenie z dala od dzieci.




2. SPECYFIKACJA

Typ wyswietlacza

Wyswietlanie temperatury
Zakres temperatury

Napiecie

Moc znamionowa

Temperatura otoczenia (Maks.)
Stabilizacja temperatury
Rezystancja uziemienia
Potencjat grota

Dtugos¢ przewodu kolby
lutowniczej

Wymiary

Masa (bez kolby lutowniczej)

100°C~450°C (wybierana przez tryb pracy)
230V AC

80W

40°C

12°C (bez przeptywu powietrza i bez obcigzenia)
<2Q

<2mV

1,2m (mozliwosc¢ regulacji dtugosci)

83(szer.)x140(gteb.)x125(wys.)mm

1,38Kkg

*Temperatura grota mierzona przy pomocy specjalnego termometru do grotéw (Quick 191C

[202413], Quick 192 [202423])

*Specyfikacja i wyglad urzgdzenia mogg sie zmieni¢ bez uprzedzenia.



3. CHARAKTERYSTYKA

. Szybkie nagrzewanie i odzysk ciepta, odpowiednie do lutowania bezotowiowego.

. Wyswietlacz LCD

. Mozliwo$¢ wyboru trybu pracy i preferowanej temperatury pracy

. Latwa obstuga i zarzgdzanie dzieki cyfrowej kalibracji temperatury i mozliwosci zablokowania
dostepu do ustawien.

. Trwaty, ceramiczny element grzejny

. Dostepnos¢ znacznej ilosci tatwych w obstudze grotéw

. Wygodna w uzyciu i lekka kolba lutownicza

A ON -

~N O O

4. Uzytkowanie kolby i podstawki

A UWAGA

e Nalezy upewnic sie czy napiecie zasilania odpowiada parametrom podanym na tabliczce
znamionowej przed podtgczeniem stacji lutownicze;.

4.1 Podstawka kolby i czyscik

Dzieki czyscikowi grota umieszczonemu w podstawce kolby tatwiej jest go utrzymaé w czystosci
i przedtuzyC jego trwatos¢. Czyscik nie wymaga okresowego nawilzania oraz nie zmniejsza
temperatury grota w czasie uzytkowania.

Czyszczgc grot nalezy wtozy¢ go do czyscika i delikatnie obracac. Po czyszczeniu pokry¢ grot
swiezym lutowiem.

4.2 Podtaczenie staciji

A UWAGA

e Przed podtgczeniem/odtgczeniem stacji lutowniczej nalezy upewnic sie, ze wigcznik jest
w pozycji "wylgczone". Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze wywotac
uszkodzenie stacji.

1. Podigczy¢ wtyczke kolby do gniazda stacji lutowniczej (na przednim panelu). Zwréci¢ uwage
na prawidtowe dopasowanie pozycji ztgcza do gniazda.

2. Umiesci¢ kolbe lutowniczg na podstawce.
3. Podtgczy¢ wtyczke zasilajgcg do uziemionego gniazda zasilajgcego.

4. Uruchomic¢ stacje wigcznikiem




5. Uzytkowanie stacji

5.1 Ustawienia temperatury i alarmu dzwiekowego

A UWAGA

e Nalezy wpisa¢ prawidtowe hasto aby ustawi¢ temperature w czasie rzeczywistym. Jesli
wprowadzone hasto nie jest prawidtowe, ustawienia temperatury i kalibracja nie bedg
mogty zosta¢ wykonane.

e Jezeli stacja zostanie wytgczona w trakcie zmiany temperatury, ostatnia warto$¢ nie
zostanie zachowana.

5.2 Szybkie ustawianie temperatury

Zwiekszanie temperatury: NacisngC przycisk ,A”. Po - nacisnieciu ustawienie
temperatury wzrosnie o 1°C, na wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ ustawionej temperatury. Po
nacisnieciu przycisku ,A” i przytrzymaniu przez co najmniej przez 1 s, ustawienie temperatury
zacznie gwattownie wzrastac¢ — nalezy zwolni¢ przycisk przed uzyskaniem zgdanej temperatury.

Zmniejszanie temperatury: Nacisngé przycisk ,¥”. Po nacisnieciu ustawienie
temperatury obniza sie o 1°C, na wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ ustawionej temperatury.
Po nacisnieciu przycisku ,V¥” i przytrzymaniu przez co najmniej przez 1s, ustawienie
temperatury zacznie gwattownie obniza¢ sie — nalezy zwolni¢ przycisk przed uzyskaniem
zgdanej temperatury.

5.3 Ustawianie preferowanej temperatury

1. Dwukrotnie wcisngé przycisk "KW trybie pracy. Na ekranie wyswietli sie wartos¢
preferowanej temperatury. W tym trybie mogg by¢ ustawione trzy preferowane wartosci
temperatury.

2. Za pomocg przycisku n przetgcza sie miedzy trzema preferowanymi temperaturami.

3. Jesli zachodzi potrzeba zmiany jednej z wartosci preferowanych temperatur, wcisngé
przycisk ,A” lub ,¥”. Ustawianie temperatury odbywa sie tak jak w rozdziale "5.2". Wcisngc¢

przycisk i przytrzymac¢ do momentu wyswietlenia na ekranie komunikatu " Pojawienie
sie owego komunikatu oznacza, ze preferowana temperatura zostata ustawiona i zapisana
prawidtowo.

4. Temperatura nie moze zosta¢ ustawiona gdy ustawienia zabezpieczone sg hastem, ale trzy
preferowane wartosci temperatury mogg zosta¢ dowolnie wybrane. Po wejsciu w tryb ustawien

preferowanej temperatury wcisngé e wybrac¢ jedng z preferowanych wartosci.




5.4 Wiaczanie/wytaczanie dzwieku

W trybie pracy wcisnag€ jednoczesnie i przytrzymac przez okoto 3s przyciski ,A” i ,¥”. DZzwiek
zostanie wigczony kiedy na wyswietlaczu pojawi sie komunikat "ON", natomiast wytgczony,
kiedy na wyswietlaczu pojawi sie komunikat "OFF".

5.5 Sprawdzanie ustawien temperatury

Wecisng¢ przycisk * aby w czasie pracy sprawdzi¢ ustawiong temperature. Na wyswietlaczu

wyswietli sie obecne ustawienie temperatury. Nalezy wcisng¢ ponownie przycisk * aby
przejs¢ do trybu ustawien preferowanej temperatury (patrz. Rozdziat 5.3).

6. USTAWIENIA PARAMETROW

Uwagi:

Poczatkowe (wstepne) hasto ustawione jest jako "000". Nalezy wpisaé¢ poprawne hasto
(wstepne lub ustawione) w celu przejscia do trybu ustawien parametrow.

6.1 Wejscie w tryb ustawien parametrow po wpisaniu hasta

6.1.1 Wejscie w tryb ustawien
1. Wcisng¢ jednoczesnie przyciski ,A” i ,¥” w czasie gdy stacja jest wytgczona. Nastepnie
wigczyc stacje.

2. Zwolni¢ przyciski ,A” i ,¥7, gdy na ekranie pojawi sie symbol |:E] ktory sygnalizuje ze
stacja weszta w tryb ustawien. Nastepnie na ekranie pojawi sie symbol "- - -", gdzie migac¢
bedzie pierwsza cyfra wstepnego hasta.

6.1.2 Wpisanie poprawnego hasta
Uwagi:

e Po pierwszym wprowadzeniu blednego hasta s3 jeszcze dwie szanse na
wprowadzanie hasta poprawnego.

o Jesli wpisywane hasto jest dwukrotnie btedne, stacja nie przejdzie do trybu ustawien
parametrow (brak mozliwosci wyboru trybu pracy i ustanowienia nowego hasta)

1. Po przejsciu do trybu ustawien, na wyswietlaczu pojawi sie ekran wprowadzania hasta
("- - -"), na ktérym migac bedzie pierwsza cyfra wstepnego hasta.
2. Wcisng¢ przycisk ,A” lub ,¥7” aby wybraé¢ pierwszg cyfre hasta, nastepnie, w trakcie

wyswietlania wybranej cyfry, wcisng¢ przycisk ke nastgpi przejscie do wyboru drugiej cyfry.
Wybor i zatwierdzanie drugiej i trzeciej cyfry dokonywany jest w analogiczny sposéb.



3. Jesli wpisywane hasto jest btedne, po pierwszej probie wprowadzenia nastepuje powroét do
ekranu wprowadzania hasta ("- - -"). Nalezy ponownie wpisa¢ hasto, tak jak opisano w
poprzednim punkcie.

4. Jesli hasto jest btedne po drugiej probie wprowadzenia, stacja nie przejdzie do trybu ustawien
i wréci do trybu pracy.

5. Jesli wpisane hasto jest poprawne, stacja przechodzi do trybu ustawien, w ktérym pierwszg
pozycje zajmie wybor trybu pracy.

6.2 Wybor trybu pracy stacji

1. Po wpisaniu poprawnego hasta stacja przejdzie do wyboru trybu pracy a na ekranie wyswietli
sie obecny tryb pracy, jak na ponizszym rysunku:

Wcisng¢ przycisk ,A” lub , ¥” aby zmienic tryb pracy stacji. Sekwencja zmiany trybow wyglada
w nastepujacy sposéb:

Tabela trybéw pracy

Tryb pracy Zakres temperatury
00 100°C-350°
01 100°C-400°C
02 100°C-450°C

2. Po wybraniu trybu pracy nalezy wcisngC przycisk nik aby przejs¢ do trybu ustanawiania
nowego hasta (Rozdziat 6.3 "Ustawianie hasta").

6.3 Ustawianie hasta

1. Po przejsciu do trybu ustawiania hasta na wyswietlaczu pojawi sie symbol "- - -". Po
wcisnieciu przycisku ,A” lub , ¥” zacznie migac pierwsza cyfra nowego hasta.

2. Wociskajac przycisk , A" lub , ¥” wybrac pierwszg cyfre nowego hasta. Wcisng¢ przycisk A
aby przejs¢ do drugiej cyfry hasta (zacznie migac¢). Wybraé¢ drugg i trzecig cyfre w analogiczny
sposob. Nastepnie wcisngc przycisk ik aby ponownie wpisa¢ nowe hasto (powtorzy¢
powyzsze kroki, gdy na ekranie pojawi si¢ symbol " - - - ")

Sekwencja zmiany cyfry wyglgda w nastepujgcy sposoéb.

DR EY R NG e S e S




3. Jesli wprowadzone hasta roznig sie od siebie, na wyswietlaczu pojawi sie komunikat "Err", co
oznacza, ze ustawienie hasta nie powiodto sie. Nastepnie stacja od razu wréci do trybu pracy.

4. Na ekranie pojawi sie symbol " ", jesli oba wpisane hasta sg takie same. Oznacza to, ze
ustawienie hasta powiodto sie. Nastepnie stacja wréci do trybu pracy.

7. KALIBRACJA TEMPERATURY (CYFROWA)

Uwagi:

e Stacja powinna by¢ rekalibrowana kazdorazowo po wymianie kolby lutowniczej, grzatki
lub grota.

e Zaleca sie. stosowanie specjalnych termometrow do pomiaru temperatury grotéow:
Quick 191C[202413] lub Quick 192 [202423]

Stacja Quick 3104 kalibrowana jest cyfrowo.
Kalibracje wykonuje sie wedtug nastepujgcej procedury:
1. Ustawi¢ temperature stacji na pewng okreslong warto$¢ (np. 350°C)

2. Po ustabilizowaniu sie temperatury zmierzy¢ temperature grota termometrem i zanotowac
wynik.

3. Jednoczesnie wcisng¢ przyciski ,A” i ,¥” oraz przycisk " %" do momentu pojawienia sie
komunikatu "CAL" na ekranie, ktory sygnalizuje przejscie do trybu kalibracji temperatury.

4. Kiedy zacznie migaC pierwsza cyfra , wcisng¢ przycisk ,A” lub ,V¥” aby wybra¢ wartos¢
zgodng z odczytem termometru. Zatwierdzi¢ wpis przyciskiem k. Wopisac drugg i trzecig cyfre
w analogiczny sposéb. Po zakonczeniu wpisywania wcisngé przycisk %" Jesli na ekranie
pojawi sie symbol kalibracja zakonczyta sie powodzeniem.

5. Jezeli temperatura wskazywana na LCD nadal posiada odchylenie od temperatury
zmierzonej, nalezy powtdrzyc¢ kalibracje.

Uwagi:
Jesli stacja zablokowana jest hastem, nie jest mozliwa kalibracja — nalezy wprowadzié¢
poprawne hasto.

8. UZYTKOWANIE | KONSERWACJA GROTA

8.1 Dobér prawidtowego grota

1. Grot powinien zapewnia¢ jak  najlepszy kontakt z elementem lutowanym. Im wieksza
powierzchnia styku, tym lepsze przekazywanie ciepta, co pozwala na szybsze powstawanie
lutow o wysokiej jakosci.



2. Nalezy dobierac grot, ktory bedzie najlepiej doprowadzat ciepto do punktu lutowniczego. Grot
krotszy zapewnia lepszg kontrole procesu lutowania. Natomiast groty wydtuzone lub odgiete
sg niezbedne do lutowania elementow, np.w gesto upakowanych uktadach i ptytkach
elektroniki.
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8.2 Uzytkowanie grota
1. Temperatura grota

Wysokie temperatury lutowania skracajg zywotnosc¢ grota. Nalezy stosowac najnizszg mozliwg
temperature lutowania. Znakomita charakterystyka termiczna odzyskiwania energii zapewnia
wydajne i efektywne lutowanie przy niskich temperaturach oraz zabezpiecza wrazliwe elementy
lutowane przed ich uszkodzeniem.

2. Czyszczenie

Pozostatosci powstate w wyniku lutowania powodujg pokrycie powierzchni grota tlenkami i
weglikami, ktére mogg wywotac jego uszkodzenie, nieprawidtowg prace oraz zmniejszy¢
przewodnos¢ cieplng grota. Nalezy regularnie czyscic¢ grot za pomocg gabki. Przy ciggtym
stosowaniu lutownicy nalezy usuwac¢ wszystkie zanieczyszczenia z grota co najmniej raz w
tygodniu.

3. Gdy stacja nie jest w uzyciu

Po skonczonej pracy nie nalezy pozostawiac stacji na dtugo z ustawiong wysokg temperatura.
Prowadzi to bowiem do pokrycia grota tlenkami i weglikami, ktére mogg w sposéb znaczacy
zmniejszy¢ przewodnos¢ cieplng grota.

4. Po pracy

Po uzyciu zawsze wyczysci¢ grot i pokry¢ swiezg warstwg lutowia. Pomaga to chronié¢ grot
przed utlenieniem.

8.3 Konserwacja grota

1. Sprawdzanie i czyszczenie grota

A UWAGA

e Nie nalezy szlifowa¢ grota w celu usuniecia tlenkow.

(1) Ustawi¢ temperature na 250°C.

(2) Po ustabilizowaniu sie temperatury wyczysci¢ grot za pomocg gabki i sprawdzic¢ stan grota.
(3) Jezeli czes¢ lutujgca grota jest pokryta czarnym tlenkiem, nalezy natozy¢ nowg cyne (z
topnikiem) oraz wytrze¢ grot ggbka. Powtorzy¢ czynnos¢ dopdki tlenki nie zostang catkowicie




usuniete. Pokry¢ nowg warstwg lutowia, aby uchroni¢ grot przed utlenianiem i przedtuzy¢ jego
trwato$¢.
(4) Jezeli grot jest zdeformowany lub skorodowany nalezy wymienic go na nowy.

2. Nieocynowany grot

Nieocynowany (niepobielony) grot to taki, ktory nie jest pokryty lutowiem. Naraza to pokrycie
ochronne grota na utlenianie i prowadzi do degradacji efektywnosci wymiany (przewodzenia)
ciepfa na grocie.

Nieocynowanie spowodowane moze byc:

(1)Niewykonaniem lub niemozliwoscig wykonania prawidtowego pobielenia grota (pokrycia
Swiezym lutowiem) gdy nie jest on w uzyciu

(2) Wysokimi temperaturami grota

(3) Niewystarczajgca iloscig topnika dla czynnosci lutowniczych

(4) Wycieraniem grota za pomocg brudnej lub suchej ggbki albo Scierki (zawsze nalezy uzywac
czystej, nawilzonej gabki wolnej od zwigzkdw siarki)

(5) Zanieczyszczeniami lutowia, pokrycia ochronnego grota lub lutowanych powierzchni

3. Odnawianie nieocynowanego grota

(1) Po ochtodzeniu wyjg¢ grot z kolby lutowniczej.

(2) Wyczysci¢ delikatnie grot z tlenkdw i innych zanieczyszczeh za pomocg odpowiednich
srodkow sciernych o ziarnistosci od 80 do 100.

(3) Owing¢ Ilut rdzeniowy "tinol" z topnikiem (o $rednicy 0,8mm lub wiekszej) wokét grota,
umiescic grot w kolbie lutowniczej, nastepnie wigczyc¢ stacje.

Uwagi:
Zjawisko nieocynowanego grota nie bedzie wystepowaé przy starannej, kazdorazowej
konserwaciji.

4. Przedtuzanie zywotnosci grotu

(1) Zawsze pokrywaé grot lutowiem przed i po zakonczeniu pracy. Uzywaé mozliwie najnizszej
temperatury lutowania. Dzieki temu zapobiegnie sie utlenieniu grota i przedtuzy jego zywotnosc.
(2) Stosowac najnizszg mozliwg temperature, aby uchroni¢ grot przed utlenieniem.

(3) Uzywac grotow precyzyjnych (wysmuktych) jedynie wtedy, gdy jest to niezbedne. Powtoki
ochronne na tych grotach sg mniej odporne niz powitoki na grotach grubszych (tepych,
nieostrych)

(4) Nie uzywac¢ grota jako narzedzia do detekcji. Wyginanie, stukanie, nacisk na grot spowoduje
uszkodzenie powtoki ochronnej i znacznie skroci zywotnos¢ grota

(5) Aby przedtuzy¢ zywotnos¢ grota nalezy wytgczac€ stacje gdy nie jest ona w uzyciu.

(6) Nie nalezy dociskac¢ grotow w trakcie lutowania — docisk nie zwiekszy dostarczanego ciepta.
Dla poprawy przeptywu ciepta uzywamy lutowia, ktére tworzy mostek cieplny pomiedzy grotem i
obiektem lutowanym.



9. KOMUNIKATY BLEDOW

W przypadku nieprawidtowej pracy urzgdzenia generowane sg rézne komunikaty btedéw.

5 - E SENSOR ERROR (Btad czujnika' temperatury): Czujnik temperatury lub
jakas czesc¢ jego obwodu mogty ulec uszkodzeniu. Po wyswietleniu
komunikatu "S-E" zostaje odtgczone zasilanie kolby lutowniczej.

H _ E HEATER ERROR (Btad elementu grzejnego): Brak mozliwo$ci przekazania
energii do kolby lutowniczej. Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat "H-E".
Element grzejny mogt ulec uszkodzeniu badz nie dziata prawidtowo.

10. SPRAWDZENIE I WYMIANA KOLBY
LUTOWNICZEJ

Jesli kolba lutownicza nie dziata prawidtowo, nalezy w pierwszej kolejnosci skontrolowac jej
funkcjonowanie, a potem ewentualnie wymienic.

10.1 Sprawdzenie kolby lutowniczej

1. Wyciggng¢ wtyczke kolby i po ostygnieciu elementu grzejnego do temperatury pokojowej
zmierzy¢ rezystancje pomiedzy odpowiednimi pinami wtyku przewodu kolby lutowniczej.

2. Jesli wartosci rezystancji dla przypadku ,a” oraz ,b” réznig sie od podanych w ponizszej
tabeli, nalezy wymieni¢ element grzejny lub przewdd.

3. Jesli wartosc¢ dla przypadku ,c” przewyzsza podang w tabeli, nalezy delikatnie oczyscic z
tlenkéw powierzchnie przylegania grota do elementu grzejnego oraz sprawdzi¢ czystosc
elementu grzejnego. W razie potrzeby oczysci¢ przy pomocy papieru sciernego lub wetny
stalowe;.

Pomiedzy pinami 4 i5 3~4Q 3
a , :
(element grzejny) (Normalnie) . "
b Pomiedzy pinami 12 43~58 Q 5 1
(czujnik temperatury) (Normalnie)
c Pomiedzy pinem 3 <20
a grotem




1. Obréci¢ nakretke () przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, zdjaé ogranicznik grota (@) i
sam grot (@).

2. Obrocic¢ ztgczke (@) przeciwnie do ruchu wskazowek zegara i wyjac jg z kolby.

@)y grzatke (©)oraz przewdd ()

3. Wyciagna¢ z rekojesci kolby (
4. Wyciagnaé sprezyne (&) z grzatki typu D
Uwagi:

Nie uzywa¢ metalowych narzedzi, takich jak obcegi do wyjmowania grota lub ogranicznika z
rekojesci kolby.

10.3 Pomiar rezystanciji przed wymiang podzespotow
Uwagi:

Rezystancje grzatki nalezy mierzy¢ gdy jest ona w temperaturze pokojowe;.

1. Warto$¢ rezystancji grzatki (czerwony) wynosi 3~4Q (grzatka ceramiczna)

2. Wartosc rezystancji czujnika temperatury (niebieski) wynosi 43~58Q) (grzatka ceramiczna)



11. WYBOR GROTOW
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12. OCHRONA SRODOWISKA

Urzadzenie podlega dyrektywie WEEE 2002/96/EC. Symbol obok oznacza,

ze produkt musi by¢ utylizowany oddzielnie i powinien by¢ dostarczany

do odpowiedniego punktu zbierajgcego odpady. Nie nalezy go wyrzucac¢ razem

z odpadami gospodarstwa domowego.

Aby uzyskacC wiecej informacji, nalezy skontaktowacC sie z przedstawicielem
przedsiebiorstwa lub lokalnymi stuzbami odpowiedzialnymi za zarzgdzanie odpadami.
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