INSTRUKCJA OBStUGI

CHY TG-05
CHY TG-03

MIERNIKI GRUBOSCI WARSTWY



1. WPROWADZENIE

Miernik stuzy do pomiaru grubosci powtok niemetalicznych (np. lakieru) na podtozach ze stopow
ferromagnetycznych (np. blacha stalowa) oraz nie-ferromagnetycznych (tylko TG-05, np. blacha
aluminiowa). Dzieki swojej specjalnej konstrukcji umozliwia pomiar za pomocg jednej reki.

Gtéwne cechy:

2. INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
Zalecane jest zapoznanie sie z instrukcjami dotyczgcymi
bezpieczenstwa oraz obstugi miernika przed wykonaniem pomiarow
grubosci warstwy.

Podswietlenie tta wyswietlacza diodami LED
Wyswietlacz LCD

Funkcja automatycznego wytgczenia (APO)

Wskaznik niskiego stanu baterii

Funkcja kalibracji przy wykonywaniu pomiaréw
Funkcja zapisu wynikéw pomiarow (Data Logger)
Sygnalizacja dzwiekowa wyzwalana wedtug definiowalnych ustawien (Hi/Lo)
Pomiar w systemie calowym i metrycznym

Ptytka do.zerowania oraz standardowa ptytka kalibracji
Opaska na reke do przenoszenia miernika ("smycz")
Miekkie etui na wyposazeniu standardowym

Nie nalezy uzywaé grubosciomierza w poblizu urzgdzen, ktore
wytwarzajg silne promieniowanie elektromagnetyczne ani w
bliskiej obecnosci statycznych fadunkéw. elektrycznych, gdyz
moze to powodowac btedne wyniki pomiarow.

Nie nalezy wystawiaC urzadzenia na dziatanie gazéw zrgcych
lub wybuchowych, gdyz moze ono ulec zniszczeniu lub moze
dojs¢ do eksplozji.

Nie nalezy wystawiaC urzgadzenia na dziatanie promieni
stonecznych, wysokich temperatur, wysokiej wilgotnosci Iub
kondensacji pary wodnej. Moze to spowodowac znieksztatcenie
urzagdzenia, zniszczenie jego izolacji lub dziatanie niezgodne ze
specyfikacja.

Nie nalezy pozostawia¢ urzgdzenia w poblizu gorgcych przedmiotéw
(70°C). Moze to spowodowac uszkodzenie obudowy.

Jezeli miernik byt przeniesiony z otoczenia o niskiej temperaturze do
otoczenia o wysokiej temperaturze lub odwrotnie (duze zmiany
temperatury), to nalezy odczeka¢ okoto 30 minut przed pomiarem
tak, aby temperatura miernika ustabilizowata sie.

Jesli miernik jest uzytkowany ciggle przez ponad jedng minute,
dokfadnos¢ pomiaru wigkszych grubosci moze byC pogorszona,
jednakze dalej znajdowac sie bedzie w specyfikowanym limicie.
Jezeli miernik byt przeniesiony z otoczenia o niskiej temperaturze do otoczenia wysokiej
temperaturze na przetworniku pomiarowym moze skropli¢ sie para wodna. Nalezy
odczeka¢ 10 minut przed wykonywaniem pomiaréw az krople znikng.

Urzadzenie nie jest wodo- ani pytoodporne. Nie nalezy, zatem uzywa¢ go w bardzo
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zapylonym czy zawilgoconym otoczeniu.

e Aby wyniki pomiaréw byly stabilne, czujnik urzgdzenia powinien pewnie przylega¢ do
podtoza. Nie powinno sie potrzgsac urzgdzeniem podczas pomiarow.

e Przed pomiarem nalezy upewnic sie, ze pod badang powiokg nie znajdujg sie pecherzyki

powietrza.
e Kalibracja wzgledem materialu podloza: ' procedura musi byé wykonana
kazdorazowo.

e Kalibracja metoda dwupunktowa: aby podnies¢ dokiadnos¢ pomiaréw musi byé
przeprowadzona kazdorazowo ‘w przypadku pomiaréw o duzej ilosci punktéw
pomiarowych.

e Zatgczone ptytki do zerowania sg odpowiednie tylko do kalibracji miernika grubosci powtoki
wykonywanej przez ‘uzytkownika. Poza tg sytuacjg miernik powinien by¢ kalibrowany
metodg dwustopniowg, aby uzyska¢ doktadne wyniki pomiaréw. Dla ' niektérych
specyficznych materiatdw podfoza zerowanie powinno byé wykonane przed dokonaniem
pomiarow. Do -materiatow takich nalezg: zelazo, stal, brgz, miedz, nikiel, cynk oraz SUS304
itp., aby zapobiec btedom pomiarowym, ktére mogg powsta¢ z powodu indywidualnych
roznic podtozy. Koncowy uzytkownik uzyska bardziej doktadne wyniki pomiaréw na
specyficznym materiale podtoza stosujgc kalibracje metodg dwustopniows.

3. OSTRZEZENIE

ZAKEOCENIA SPOWODOWANE WPLYWEM POLA ELEKTROMAGNETYCZNEGO.

Urzadzenie to uzywa metody pomiaru pola magnetycznego do pomiaru grubosci powtoki na
podiozach ferromagnetycznych. Jesli miernik: znajduje. sie w $rodowisku o natezeniu pola
magnetycznego 20mG (mini Gauss), to doktadnos¢ pomiaréw moze by¢ zakidécona. Zaleca sie,
aby mierni znajdowat sie powyzej.30 cm od zrédta zaktdcen elektromagnetycznych.

Sita/moc pola elektromagnetycznego: (jednostka = mini Gauss)

Odlegtos¢ od zrodta pola 0Ocm 30 cm
elektromagnetycznego

tadowarka telefonu 50~500 <1

Zasilacz laptopa 100~1000 <5

Wyswietlacz LCD 10~100 <1

Wiatraczek 100~1000 <5

Lampa 400~4000 <10
Kazdy produkt zawierajgcy cewke moze generowac pole elektromagnetyczne.




ZALECANE WARUNKI POMIAROWE (>30cm)
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4. SPECYFIKACJA

4.1 Specyfikacja elektryczna
Wykrywalne materiaty podtoza: ferromagnetyki (zelazo, stal)
i nie-ferromagnetyki (TYLKO TG-05: miedz, aluminium; cynk, brgz, mosigdz, itp.)
Zakres grubosci dla ferromagnetykéw: 0 do 2000um (0. do 80,0milséw).
Zakres grubosci dla nie-ferromagnetykéw: 0 do 1000pm (0 do 40,0milsow).
Rozdzielczos¢ wyswietlacza: 1um/0,1mils
Doktadnos¢ (ferromagnetyki):

+10c. w zakresie 0 do 199um

(3% + 10c.) w zakresie 200um do 1000um

(5% + 10c.) wzakresie-1001um do 1999um

+4dgts w zakresie 0 do 7,8mils

(3% + 4c.) w zakresie 7,9mils do 39,0mils

(5% + 4c.) w zakresie 39,1mils do 80,0mils
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Doktadno$¢ (nie-ferromagnetyki — TYLKO TG-05):
+10c. w zakresie 0 do 199um
(3% + 10c.) w zakresie 200pum do 1000um
t4c. w zakresie 0 do 7.8milsow
+(3% + 4c.) w zakresie 7.9milséw do 39.0milsow
Czas odpowiedzi: 1 sekunda

4.2 Specyfikacja ogélna
Srodowisko pracy: 0°C do 50°C (32°F do 122°F) przy wilg. wzglednej < 75%.
Srodowisko przechowywania: ~ -20°C/do 60°C (-4°F do 140°F),
0 do 80% wilg.wzglednej z wyjeta bateria.
Doktadnos$¢: doktadnos¢ okreslona dla temp. 18°C do
28°C(64°F do 82°F), przy wilg. wzglednej <75%
Wspotczynnik temperaturowy: 0.1 x okreslona doktadnos¢ w zakresie 18°C do
28°C(64°F do 82°F).
Funkcja automatycznego wytgczenia (APO): po 30 sek. bezczynnosci.
Pobdr pradu w trybie "standby": < 6uA.

Zasilanie: 2 szt. baterii 1.5V (typ AAA)

Zywotno$¢ baterii: 17 godzin przy uzyciu baterii alkalicznych.
Wskaznik niskiego poziomu baterii: wyswietlany jest symbol
Wymiary: 105mm (H) x 55mm(W) x 27mm(D).
Masa: ok. 80g (z baterig).

5. INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
5.1 Opis ptytek kalibracyjnych

Non-Ferrous

Ferrous
Peel off the other side
protection film before use.

Peel off the other side
protection film before use.

P{ytka Piytka *)

stalowa Standard Thickness: aluminiowa

39.6 mils
+19
1006 micron 1%

Peel off the Wzorzec
both side of , .
protection film | 9U bosci

before use (z plexi)

* plytka aluminiowa znajduje sie tylko w zestawie modelu TG-05 !
UWAGA: Przed pierwszym uzyciem nalezy zdja¢ folie ochronne z plytek i wzorca grubosci!



5.2 Wyglad miernika
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FUNKCYJNE
.
KONCOWKA

CZUJNIKA
5.3 Przyciski funkcyjne

L >28

)

v ZERO A

BASE>25

Przycisk Funkcja
« Nacisngc¢ przycisk, aby przejs¢ do MENU/wyboru.
MENU
3% >28 Nacisng¢ przycisk, aby odwréci¢ obraz wyswietlacza. Nacisng¢ przycisk przez 2
rJ sekundy, aby wigczy¢ lub wytgczy¢ podswietlenie.
DEL Wyjscie i powrot do poprzedniego trybu pracy.
ESC
> A Regulacja gora/dot (wybér funkcji, wartosci).
JERG Nacisngc przycisk, aby przeprowadzi¢ kalibracje zerowania. Nacisng¢ na dtuzej niz
2 sek., aby zresetowaé punkt kalibraciji.
BASE>2S

e Podczas wykonywania pomiardw:

DEL

=¢ ¥ & Te trzy przyciski nie sg aktywne !

e Podczas pracy w trybie ustawiani:
35 225

~ .::::STe dwa przyciski nie sg aktywne !




5.4 Wyswietlacz
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Nr Symbol Opis
1 Fe, NFe (TG-05) Ferromagnetyk/ Nie-ferromagnetyk
MAX Pomiar warto$ci maksymainej
MIN Pomiar warto$ci minimalne;j
MAX-MIN Odczyt réznicy (MAX-MIN)
2 AVG Odczyt wartosci sredniej
n Liczba zapamietanych pomiaréw
3 Niski stan baterii
4 A,V Wskaznik alarméw (wysoki, niski)
5 MEM Zapamietywanie pomiarow
6 CAL Procedura kalibracji
7 Mm, mils Jednostka pomiarowa

5.5 Funkcja Automatycznego wytaczenia miernika (APO)

Jesli miernik nie bedzie uzywany przez ok 30 sekund, to nastgpi jego automatyczne wytgczenie.

e W trybie ustawien funkcja APO nie jest aktywna !

5.6 Pomiary

1. Urzadzenie wtgcza sie automatycznie i wykonuje pomiar, gdy koncowka czujnika zostanie

docisnieta do mierzonego materiatu/powierzchni.

2. Przycisng¢ doktadnie czujnik do mierzonej powierzchni, zaczeka¢ na odczyt wyniku pomiaru

grubosci warstwy podtoza i sygnat zakonczenia pomiaru (pojedynczy dzwiek "beep").

3. Jesli grubos¢ warstwy przekracza zakres pomiarowy urzadzenia, to na wyswietlaczu pojawi sie

komunikat "---".

4. Gdy wilgczony jest alarm i zmierzona warto$¢ przekracza ustawiony goérny lub dolny prég
wyzwalania (Hi i Lo Limit), to na wyswietlaczu pojawi sie zmierzona wartos¢, ktora bedzie
migac oraz symbol (odpowiednio) A lub V¥, a brzeczyk emitowac bedzie ciggty lub pulsacyjny

dzwiek, ktory ostrzega uzytkownika o przekroczeniu gérnego lub dolnego zadanego progu.

OSTRZEZENIE: Koncéwke czujnika nalezy trzymaé z dala od zrédet jakiegokolwiek pola
magnetycznego.



5.7 MENU

-«

W trybie pomiarowym nacisng¢ przycisk & , aby przejs¢ do menu — na ekranie miga¢ bedzie CAL.

Za pomocg przyciskow [

¥ = nalezy wybrac¢ funkcje (patrz menu ponizej):

": H '._ Kalibracja dwupunktowa <4—
E { Ustawienia zapisu/odczytu
r pomiaréw

!

Ustawienie alarmu

ALr
Jednostki pomiaru

Unk
)

F E J~ Ustawienia materiatu podtoza -
(opcja FEr wystepuje tylko w modelu TG-05)!

CAL Kalibracja metoda 2-u stopniowa
Przed przystgpieniem do wykonania procedury kalibracji przyrzadu nalezy:
e zdjgc¢ folie ochronng z jednej strony ptytki metalowej (Al i Fe)
e zdjgc folie ochronng z wzorca grubosci plexi 1006pum-z obu stron lub w przypadku wzorca

plexi 102um ,

Z jednej strony

% Podczas kalibracji metodg 2-u stopniowg folia oraz standardowa ptytka wzorcowa grubosci
1006pm moze byC zastgpiona przez podfoze bez pokrycia i standardowg ptytke z pokryciem o

znanej grubosci.

% Maksymalna wartosc¢ kalibracji jakg moze ustawi¢ uzytkownik to 1100 ym(43,3 milsa).

r o
CAL
Fe Mm
. "
eaa LO
Fe Hm

|

W tym ftrybie pracy nacisna¢ przycisk W

kalibracji 2-u stopniowe;.

, aby przejs¢ do procedury

Podczas ustawiania dolnej wartosci (Lo) w kalibracji 2-u stopniowej, jesli na
wyswietlaczu pojawita sie wartos¢ inna niz "0" nalezy nacisngC przyciski
v A

«
MENU

lub , aby ustawi¢ warto$¢ zerowg, a nastepnie nacisngc przycisk

, aby zatwierdzi¢ ustawienie

Jesli na wyswietlaczu pojawi sie napis PUSH nalezy przytozy¢ i przycisna¢
gtowice czujnika do czystej (bez folii) ptytki metalowej (np. Fe). Zaczekac
do ustyszenia pojedynczego sygnatu dzwiekowego.




Jesli na wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ wzorca (Hi) w kalibracji 2-
stopniowej nalezy sprawdzi¢ czy ptytka wzorca z plexi jest o tej wartosci
1006pm. Jezeli wartos¢ mierzonej ptytki jest inna, nalezy przy pomocy

CAL

3o

Fe

®

- am

o3
O

przyciskow Y ub A ustawie odpowiednig wartos¢, a nastepnie
|

MENU

3. °
=

zatwierdzi¢ przyciskiem

Po  pojawieniu sie na wyswietlaczu napisu PUSH nalezy przytozy¢ i
gm przycisngC gtowice czujnika do wzornika plexi 1006um, ktéry wczesniej
‘5 umieszczamy na metalowej, czystej (bez folii) ptytce. Zaczeka¢ do
H ustyszenia pojedynczego sygnatu dzwiekowego.

DEL

Jesli przed zakonczeniem procedury kalibracji 2-u stopniowej uzytkownik naciénie przycisk ¢,

aby opuscic tryb kalibracji, ktdéra nie zostata jeszcze zakonczona, to ustawione wartosci kalibracji
nie zostang zapamietane.

r .
E E L Ustawienia zapisu/odczytu pomiarow
Miernik moze zapamieta¢ 255 wynikdw pomiarow. Po zapisaniu 255 wyniku zapamietywanie
wynikow zostaje zatrzymane.

rEL "
Fe W trybie tym nacisngc¢ przycisk W, aby przejs¢ do ustawien zapisu
pomiarow.
£
Fe am s . v A ) .
n Przy pomocy przyciskow lub wigczy¢ (0On) lub wytgczy¢ (Off)
u n pamie¢ pomiardw.
r
rEl
Fe Mm =
B F ": Po wybraniu odpowiedniej opcji nacisngé przycisk W, aby zatwierdzic¢
wybor.




MEM E 'l:
Fe mMaX ,Umn
Ll
dElL
Fe Hm

no

a. Odczyt zapisanych pomiarow: opusci¢ aktualny tryb pracy poprzez
|

nacisniecie przycisku

YW Naciskac przycisk

Y 4 , aby przegladac

uprzednio zapisane wyniki pomiaréw w kolejnoéci jak pokazano ponizej:

MAX (warto$é maksymalna)

!

MIN (wartos¢ minimalna)

!

MAX-MIN (wartos¢ roznicowa MAX-MIN)

{

AVG (wartosé srednia)

!

n Liczba zapisanych pomiarow

!

n Pierwszy pomiar

n 255 pomiar

<

<+

b. Aby skasowac wszystkie zapisane wyniki pomiarow:

DEL

Nacisnaé przycisk =€ przez 5 sekund. Nacisna¢ przycisk

A

lub , aby

wybrac¢ opcje skasowania danych no lub YES. Wybdr no i zatwierdzenie
!

przyciskiem ¥ oznacza powrét do przegladania zapisanych pomiardw.
!

Wybor YES i zatwierdzenie przyciskiem "W oznacza usuniecie zapisanych wynikow pomiardow i
powrét do trybu pomiardw.

F“. r Ustawienia alarmu

r

Alr
N
“ ALr
L

Ll

|

W tym trybie pracy nacisngc¢ przycisk W aby przejs¢ do trybu ustawienia

gornego progu alarmu ("Hi Limits").

Przy pomocy przyciskow ¥ lub

prég alarmu.
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g
=
o
3 2
w

. ¥
N
e

Ny
I
"
-
.‘

<_

* Alr
Mm

-—
-

N 4
g
-,
-

N ey
|
-——
0 lg
-—— "
(S

l
v H;’.r
"
Ll

Przy pomocy przyciskow Y lub A ustawi¢ pozgdang wartos¢. Nastepnie
!
nacisng¢ przycisk W, aby zatwierdzi¢ ustawiong wartos¢ gérnego progu

alarmu i przejs¢ do ustawiania -dolnego progu alarmu "Lo Limits".

Przy pomocy przyciskow Yo 4 wigczy¢ (On) lub wytgczy¢ (Off) dolny

prog alarmu.

<«

Po wybraniu odpowiedniej opcji nacisng¢ przycisk W, aby przejs¢ do trybu
ustawiania gérnego progu alarmu "Hi Limits".

Przy pomocy przyciskow Y lub A ustawi¢ pozgdang wartos¢. Nastepnie
«
nacisnaé przycisk ", aby zatwierdzi¢ ustawiong warto$é¢ gérnego progu

alarmu i przejs¢ do ustawiania dolnego progu alarmu "Lo Limits".

Ustawienia alarmu: maksymalna wartos¢ to 2000um (78,8milséw), minimalna wartos¢ to 0 ym

(0,0milsow).

Unt Wybor jednostki pomiarowej

Unt
Fe Hm

Unt
um

|

W tym trybie pracy nacisng¢ przycisk 4 aby przejs¢ do wyboru jednostki
pomiarowe;.

Przy pomocy przyciskow Y A wybra¢ jednostke: um lub milsy.
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Unt

mils

Fe

FEr|

'.

|

Nastepnie nacisng¢ przycisk W, aby -zatwierdzi¢ wybrang jednostke

pomiarowg i powrocic¢ do trybu wykonywania pomiaréw.

F E r ustawienia materiatu podioza (tylko w modelu TG-05!)

W tym trybie pracy nacisngc¢ przycisk W, aby przejs¢ do ustawien
materiatu podtoza.

Przy pomocy przyciskow lub wybra¢ rodzaj materiatu podtoza
(AUTO, Nie-ferromagnetyk lub Ferromagnetyk). Nastepnie nacisngc
|

przycisk W, aby zatwierdzi¢ wybrany materiat i powrdci¢ do trybu

wykonywania pomiarow.

Usuniecie wartosci kalibraciji

¥
L

X
{

o

nr
LILs

W trybie wykonywania pomiardéw, trzymajgc miernik z dala od jakiejkolwiek

ZERO

powierzchni lub zrédta pola magnetycznego, nacisngé przycisk s.e.. przez
co najmniej 2 sekundy, aby usung¢ wartos¢ kalibracji. Na wyswietlaczu LCD
pojawi sie wartos¢ "0000".. Funkcja usuniecia wartosci kalibracji jest
przydatna jesli procedura kalibracji nie zostata przeprowadzona prawidtowo
i uzytkownik chce przeprowadzi¢ jg ponownie.
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6. OBSLUGA
6.1 Wymiana baterii

6.

. Miernik jest zasilany za pomocg 2 baterii 1,5V typu AAA ().

Jesli poziom natadowania baterii spadnie. ponizej dopuszczalnego poziomu pracy, to na
wyswietlaczu pojawi sie symbol

Zdja¢ pokrywe komory baterii, odkrecajgc wczesniej wkret mocujacy i przesuwajgc delikatnie
pokrywe w kierunku mocowana wkretu.

Wyjaé baterie z komory baterii.

Wymieni¢ na dwie nowe tego samego typu zwracajgc uwage na odpowiednio polaryzacje przy
umieszczaniu nowych baterii w komorze baterii.

ZatozyC pokrywe komory baterii ‘i przymocowac jg wkretem mocujgcym.

OSTRZEZENIE: Jesli miernik nie bedzie uzywany przez dluzszy okres czasu, to nalezy wyjgé z
niego baterie. Nie'przechowywac¢ miernika w miejscach gdzie panuje wysoka temperatura i/lub
wysoka wilgotnosc.

6.2 Czyszczenie
Okresowo  czysci¢ obudowe miernika za pomocg wilgotnej " Sciereczki , nie uzywaé
rozpuszczalnikow lub silnych srodkéw czyszczacych.
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7. OCHRONA SRODOWISKA

odpadami.

NOTATKI

Urzadzenie podlega dyrektywie WEEE 2002/96/EC. Symbol obok oznacza,
ze produkt musi by¢ utylizowany oddzielnie i powinien by¢ dostarczany
do odpowiedniego punktu zbierajgcego odpady. Nie nalezy go wyrzuca¢ razem
z odpadami gospodarstwa domowego.

Aby uzyskaC wiecej informacji, nalezy . skontaktowaé sie z przedstawicielem
przedsiebiorstwa lub lokalnymi  wltadzami odpowiedzialnymi za zarzgdzanie
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WER. KG 2013-09-13

CHY TG-05 nr103072

Miernik grubosci warstw
podtozy ferro- i
nie-ferromagnetycznych

Wyprodukowano na Tajwanie
Importer: BIALL Sp. z 0.0.

ul. Barniewicka 54C

80-299 Gdansk
www.biall.com.pl

CHY TG-03 nr103071

Miernik grubosci warstw
podiozy ferromagnetycznych

Wyprodukowano na Tajwanie
Importer: BIALL Sp. z o0.0.

ul. Barniewicka 54C

80-299 Gdansk

www.biall.com.pl




